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XB Allgemeine Daten — Typenschilder o
A
2 000 Abschlepp- und Abstitzpunkte 0 CITROEN
ALLGEMEINE DATEN
Verkaufsbezeichnung BX BX14E BX 16 RS BX 19 RD
BX 14 RE BX16 TRS | BX19TRD
Fabhrgestellnummernserie . . . . . . .. . .. ... XBXA I XBXD XBXB XBXC
Produktionsbeginn . . . . .. ... September 1982 Sept. 1983
Anzahl der Sitzplatze . .. . - ... .. ... .. 5
Abmessung
Abmessungen (mm):
A - Radstand . .. ... .. ... ... 2855
B - Spurweitevorn . . . ., e 1410
C - Spurweite hinten S, 1354
D — Lange dberalles . . . . . ... .. L. 4230
E - Breite ber alles e e wda 1660
F — Uberhanglangevorn . . . . .. . .. .., 822
G — Uberhanglange hinten . . . . .. ... .. .. 753
H — Bodenfraiheit (bei laufendem Motor und
Normalstellung) . . . . . . ... ... ... 160
J — Hohe Uber alles (bei laufendem Motor und
Normalstellung) . . . . .. . .. ... ... 1365
Gewichte und Anhangelasten (kg): BX 1,4 Liter BX 1,6 Liter | BX 1,8 Liter
Leergewicht, fahtbereit . . . . . . . ... ... 915 (930)' ) 965 (985)%) | 990 (1000)%)
Leergewichtsanteilvorn . ., . . . . . . .. .. .. 555 (562)" ) 590 (600)? 618 (1000)%)
Leergewichtsanteil hinten e 360 (368)") 375 (385)%) | 372 (1000)%)
Zulassiges Gesamtgewicht . . . . . . ... .. 1380 1450 1500
Zuldssige Vorderachslast . . . .. ... Lo L 720 780 820
Zuldssige Hinterachstast . . . . . ... ... .. 680 690 690
Zuléssige Anhangelast ungebremst . . . . . .. .. 450 475 495
Zulassige Anhangelast gebremsl(12% Stelgung) . 1000 1100 1100
Zulassige Swtzlast . . . . .. . 60 70 70
Zuldssige Dachlast . . . .. ... .. ... . ... 75 75 75
') In Klammern die Gewichte fir die RE-Ausstaltung
%) (n Klammem die Gewichle fiir die TRS-Ausslatiung
3 (0 Klammern die Gewichte tur die. TRD-Ausslattung
Volumen (dm®):
Kofferraumvolumen . . . . . ., .. .. ... L. 444
Laderaumvolumen bei umgekiappter Fondsitzbank . — 1402
Laderaumvolumen in Hohe der hinteren Scheiben . . — 207
Rader und Reifen:
Fahrzeug E 3 Rader Reifen Reifendriicke (bar)
o< schlauchlos vorn | hinten L R
BX 14, alle Typen
Serie X 4508 14 FH 4.30 145 SR 14 MX oder XZX 1,9 2,0 2,2
zuldssig X 450 B 14 FH 4.30 145R 14 XM+S5 89 2,1 2,2 2,4
X|X| 120 TR 365FH 4.30 170/65 R 365 TRX AS 82 H 1,8 2,0 2,2
X| X[ 120 TR 365 FH 4.30 170/65 R 365 TRX (M+S) 1,8 2,0 2,2
BX 16, alle Typen
Serie X 120 TR 365 FH 4.30 170/65 R 365 TRX AS 82 H 1.9 2,1 2,3
zulassig X| 120 TR 365FH 4.30 170/65 R 365 TRX AS 82 H 19 2.1 2,3
X|[X| 1207TR 365 FH 4.30 170/65 R 365 TRX (M+S) 1,9 2,1 2,3
BX 16, bis 7.83
Serie HE | 165/70 R 14 MXL | 20 | 20 | 22
BX 19, RD, TRD
Serie X 165/70 R 14 MXL 2,1 2,1 2,3
zuladssig X 165/70 R 14 X (M+S) 23 23
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Allgemeine Daten — Typenschilder
Abschlepp- und Abstitzpunkte

CITROEN A

ABSTUTZPUNKTE

A — Abstitzpunkte vorn (Abb. | and i}

8 — Abstiitzpunkte hinten (Abb. [ und 1)

C — Wagenheberaufnahme (Abb. |, 1V und V)

auch fir Werkstattwagenheber geeignet
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. Aligemeine Daten-Typenschilder
CITROENA Abschlepp- und Abstiitzpunkte

XB 000

ABSCHLEPPUNKTE
A — Abschleppunkt vorn (Abb. 1)
B — Abschleppunkt hinten (Abb. I)
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Hinweis: Die Innenraumabmessungen wurden anhand einer Normpuppe ermittell.

Aillgemeine Daten ..
10 ;(OBO Innenraumabmessungen CITROENA

A — Abstandvom BezugspunktH bis Fahrzeugboden ....... .. .. .. ... ... ... ... .. 262 mm
B - AbstandvomBezugspunkiRbisGaspedal ........... ... .. ... .. ... ... ... .. 885 mm
C - Abstandvom Bezugspunki Rbis BezugspunktH’' ... ... .. ... .. ... ... . ... .... 822 mm
D — Abstandvom BezugspunktH’ bis Fahrzeugboden . ........ ... .. ... ... ... 305 mm
E — Abstandvom BezugspunktH bis Dachhimmelvorn .. .............. ... .. ...... 888 mm
F — Abstand vom BezugspunktH' bis Dachhimmelhinten . ......... ... ... ...... 850 mm
a’ — Neigungswinkel der vorderen Riickenlehne, dem Brustkorb der Normpuppe

entsprechendeinstallbar .. ... .. ... .. von 7° - 36°
02 — Berechneter Neigungswinkel .. ... .. ... ... e 14°
1 — Neigungswinkel der hinteren Rickenlehne, dem Brustkorb der Normpuppe

entsprechend ... ... e e 27°
B2 — Berechneter Neigungswinkel ... ...... . . .. .. .. .. . 14°
G - AbstandvonVorderradmitte bis Gaspedal .. ..... .. ... .. . .. . e 428 mm
I - Abstandvom Gaspedal bis BezugspunktH' .. ... ... ... .. ... . ... .. 1707 mm
J — Abstand vom Werkstattboden bis Oberkante (Kofferraumklappe gedffnet) ......... 1824 mm
K - Abstand vom Werkstattbodenbis Laderaumkante .. ......... ... ... ... ........ 655 mm
L - Abstandvon der Laderaumkante bishintere Dachtraverse ...................... 905 mm
M — Kotferraumiange:

Fondsitzbankin Sitzposition .. ..... .. ... ... 882 mm

BeiumgeklappterFondsitzbank . .......... ... . ... 1430 mm
O - Abstandvon Kofferraumboden bis Kofferraumabdeckung . ..................... 440 mm
P — Abstandvon Karosseriemitte bisLenkradmitte . ......... ... ... .. .. ... 325 mm
Q —Innenbreite vorn . ... . 1380 mm
R = Ellenbogenbreitevorn .. ... e 1400 mm
S = Innenbreitehinten . .. ... . . 1354 mm
T — Ellenbogenbreite hinten ... ... . ... 1360 mm
$1 — Lenkraddurchmesser ... ... 380 mm
HH'~ Hiiftgelenk-Bezugspunkte

® 888-1
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XB-03
CITROENA Q EMPFOHLENE PRODUKTE R 3
Karosserie
MASTIKPRODUKT AUS DER TUBE
Produkt
Anwendungen und Eigenschaften oder Symbol Index
ET-Nr.

Abdichten der Verbindung zwischen Blechen:
Mastik auf Neopren-, Gummi-, Elastomerbasis
Lufttrocknung

— Abdichten der SchweiBnahte
Schweil3barer Mastik. Vor dem Punktschwei3en auf das
Blech auftragen
Trocknet nicht

- Klebedichtmittel auf 1 Satz kompleft

Polyurethanbasis Gurmit 1\ Kartusche
: Satz komplett
Sikaflex { Kartusche

ZC 9867511 U
Z2C 9867447 U
oder

KN 1140
KN 114D A

|

— Falzschutzmittel

ZC 9867264 U

—.é:“

VORGEFORMTE MASTIK

Produkt
Anwendungen und Eigenschaften oder Symbol index
ET-Nr.
Fullmastik zur Sicherstellung der Dichtigkeit zwischen
geschraubten Karosserieteilen (Kotfitige! . . .)
— runder Quetschnitt KN 1187 @ Q=
2.B.:
— rechieckiger Querschnitt l_m_ 2x18
(Mafle)

@ ® ® 8387 ® ® @ 8883



XB-03
2 ) EMPFOHLENE PRODUKTE 0 CITROENA
Karosserie
KLEBER
Produkt
Anwendungen und Eigenschaften oder Symbol Index
ET-Nr.
1
— Kleben Glas - Metall (Innenspiegel, Turscheibenunter- ZC 9865561 U
seite) oder B1
ZC 9856685 U
— Kleben der Verklei
en der Verk e[dungen KN 1188 ﬁ B 2
— Neoprenkleber o.4.
~ Klgben Blech — Blech 7C 9867263 U p as
TirauBenblech (TEROKAL 6015)
— Kleber fir Verbundwerkstoft SMC und BMC ZC 9867448 U p B4
POXY-MATIC
— Kleben von Plastikteilen (Rickspiegelverkleidung) RAPIDE p B5
ZC 9865105 U
SCHMIERFETTE
Produkt
Anwendungen und Eigenschaften oder Symbol Index
ET-Nr.
Mehrzweck-Schmiermittel auf Molybdan-Bisulfer-Basis Q G5
Mehrzweck-Schmierfett KN 1631 p G6




XB-03
CITROENA EMPFOHLENE PRODUKTE ) 3
Karosserie

SCHUTZMITTEL

Produkt
Anwendungen und Eigenschaften oder Symbol Index

ET-Nr.

Innenschutz der punktgeschweiBten Nahte: lettfahige
Schicht wird vor dem Schweif3en auf die Innenseite der
Bleche aufgetragen

}

Schutz und Gerauschdammung auf Karosserieunter-

Do R

seite. Gummiverkleidung (beivorbehandelten Blechen) C1
— Schutz gegen Steinschlag auf der Karosserieunterseite ZC 9867264 U
und den Turverbindungen (TEROKAL 6018) c2

Auf vorbehandelten Blechen anzuwenden

— Hohlraumversiegelung
Wachs wird durch dafiir vorgesehene Offnungen in die KN 1529
Hohlraume gesprint

[
rﬂ

® ® ® 8387 @ @ @® 5883
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WINDSCHUTZ
SCHEIBENRAHMEN
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KONTROLLE EINES WINDSCHUTZSCHEIBENRAHMENS
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XB
2 KONTROLLE EINES WINDSCHUTZSCHEIBENRAHMENS @ CITROENA
812-0

Beim Auswechseln eines (oder mehrerer) der Teile, aus denen die Einfassung der Windschutzscheibe besteht,
ist es unbedingt erforderlich, sich zu vergewissern, daB der Rahmen hinsichtlich Abmessungen und Planheit
identisch ist.

Kontrolle der Abmessungen:

Keile A an der Fensterfalz an den Punkten (1) und (2) anbringen. (Die im Klebemittel-Satz enthaltenen Keile
benutzen.)

Scheibe ansetzen, auf die Keile aufsetzen und am Rahmen zentrieren (die Zwischenraume missen links und rechts
und oben und unten an der Windschutzscheibe gleich sein).

Umfassungsspiel prufen, das bis auf 1,5 mm der Dicke der Austrichtkeile, d.h. 5 mm, entsprechen mug.

Kontrolle der Planheit:
Scheibe ansetzen (ohne Verkeilung zwischen Falzboden und Scheibe) und am Rahmen zentrieren.

Planheit der Falz kontrollieren: Die Abweichungen in der Planheit diirfen 2 mm nicht (iberschreiten.
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CITROENA @

INHALTSVERZEICHNIS: KAROSSERIEARBEITEN 1
Nr. BEZEICHNUNG
XB. 800-000 Instandsetzung der Karosserie
. vom Ersatzteilwesen gelieferte Karosserieteile
Il. Teile aus elektroverzinktem oder galvanisiertem Blech
Hl. Teile aus hochelastischem (HLE) Blech
IV. Uberpriifung eines Unfallfahrzeugs
XB.B 800-000 Instandsetzung der Karosserie
I. vom Ersatzteilwesen gelieferte Karosserieteile
. Teile aus elektroverzinktem oder galvanisiertem Blech
XB. 800-00 Vorbereitung einer Karosserie
XB.B 800-00 Vorbereitung einer Karosserie
XB. 800-0 Richtbankausristung und Kontrolle einer Rohkarosserie (Celette)
XB. 800-1 Richtbankkontrolle bei eingebauter Hinterachseinheit (Celette)
XB. 800-2 Richtbankkontrolle bei eingebauter Vorderachseinheit (Celette)
XB. 800-3 Richtbankkontrolle einer Rohkarosserie (Caroliner)
XB. 800-4 Richtbankkontrolle mit eingebauter Vorder- und Hinterachseinheit (Carolinger)
XB. 800-5 Richtbankkontrolle einer Rohkarosserie (Dataliner)
XB. 800-6 Richtbankkontrolle mit eingebauter Vorder- und Hinterachseinheit (Dataliner)
FRONTPARTIE
XB. 801-1 Erneuern der Traverse unter der vorderen StoB3stange
XB. 801-2 Erneuern der oberen Fronttraverse und eines Scheinwerfertragblechs
XB. 801-3 Erneuern einer kompletten Frontpartie
XB. 801-4 Erneuern der unteren Fronttraverse
XB. 801-5 Erneuern eines Frontpartie-Teilstiicks (Scheinwerfertragblech und Frontpartiestiitze)
VORDERER RADKASTEN
XB. 802-1 Erneuern eines vorderen Kotfliigel-Fillblechs (vor der Stirnwand)
XB. 802-2 Erneuern eines vorderen Langsauslegers
XB. 802-3 Erneuern eines vorderen Langsausleger-Teilstlicks
XB. 802-4 Erneuern eines vorderen Radkastens und eines vorderen Langsauslegers
XB. 802-5 Erneuern eines vorderen Radkastens (ohne Langsausleger)
XB. 802-6 Erneuern eines kompletten vorderen Radkastens
XB. 802-7 Erneuern einer kompletten Vorderwageneinheit
XB. 802-8 Erneuern eines Radkastenteilstlicks und eines Teilstlicks des vorderen Langsauslegers
FRONTSCHEIBE
XB. 812-0 Kontrolle eines Windschutzscheibenrahmens
XB. 812-1 Erneuern des unteren Windschutzscheibenrahmens
XB. 812-2 Erneuern eines seitlichen Windschutzscheibenrahmens
SEITENWAND
XB. 821-1 Erneuern einer vorderen Tlrscharniersaule
XB. 821-2 Erneuern eines Mittelpfostens
XB. 821-3 Erneuern einer kompletten Seitenwand
XB.B 821-3 Erneuern einer kompletten Seitenwand
XB. 821-4 Erneuern eines Seitenwand-Vorderteils
XB. 821-5 Erneuern eines Seitenwand-Mittelteils
XB. 821-6 Erneuern eines Seitenwand-Hinterteils
XB.B 821-6 Erneuern eines Seitenwand-Hinterteils
XB. 821-7 Erneuern eines hinteren Seitenwand-Teilstlicks
XB.B 821-7 Erneuern eines hinteren Seitenwand-Teilstlcks
XB. 821-8 Erneuern eines Tlrschwellers

i

® ® ® 583883-3



INHALTSVERZEICHNIS: KAROSSERIEARBEITEN @

CITROENA

A
fi

Nr. BEZEICHNUNG

MITTLERE BODENBLECHPARTIE

XB. 822-1 Erneuern eines Tirschweller-FUllblechs

XB. 822-2 Erneuern eines Fullblech-Teilstlicks des Tlurschwellers

XB. 822-3 Erneuern der Traverse unter den Vordersitzen
HECKABSCHLUSSBLECH

XB. 823-1 Erneuern eines HeckabschluBblech-Mittelteils

XB. 823-2 Erneuern eines Heckleuchten-Tragblechs

XB. 823-3 Erneuern einer HeckabschluBblech-Traverse

XB. 823-4 Erneuern eines kompletten HeckabschluBblechs
HINTERER RADKASTEN

XB. 824-1 Erneuern eines hinteren Kotflugels

XB.B 824-1 Erneuern eines hinteren Kotflugels

XB. 824-2 Erneuern eines unteren Teils eines hinteren Kotfllgels

XB. 824-3 Erneuern eines hinteren Radkasten-Teilstlicks

XB.B 824-3 Erneuern eines hinteren Radkasten-Teilstlicks

XB. 824-4 Erneuern eines kompletten Radkastens

XB.B 824-4 Erneuern eines kompletten Radkastens
DACH

XB. 825-1 Erneuern des Dachs

XB.B 825-1 Erneuern des Dachs mit den Traversen

XB. 825-2 Erneuern der hinteren Dachtraverse
HINTERE BODENBLECHPARTIE

XB. 831-1 Erneuern eines Kofferraumbodenblechteilstlicks

XB. 831-2 Erneuern eines kompletten Kofferraumbodenblechs

XB.B 831-2 Erneuern der Ladeflachenverlangerung

XB. 831-3 Erneuern eines Langsauslegers unter dem Bodenblech hinten

XB. 831-4 Erneuern eines Fahrschemellangsauslegers hinten
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XB
2 INSTANDSETZUNG DER KAROSSERIE @ CITROENA
800-000
. KAROSSERIETEILE, DIE IM ERSATZTEILWESEN ERHALTLICH SIND.
NUMMER BEZEICHNUNG ARBEITSVORGANG
1 Unteres Teilstuck Frontscheibenrahmen XB. 812-1
2 Vordere Dachtraverse Siehe XB. 825-1
3 Dach XB. 825-1
4 Hintere Dachtraverse XB. 825-2
5 Hintere Fahrschemeltraverse XB. 831-2
6 Kofferraumbodenblech XB. 831-1 oder 831-2
7 Hinteres AbschluBblech Mitte XB. 823-1
8 Mittlerer Trager der HeckabschluBtraverse
9 obere Traverse hinten XB.823-3
10 seitliche Verstarkung des AbschluBBblechs XB. 824-3 oder 824-4
11 hinteres Abschluf3blech links
(Ruckleuchtenaufnahme) XB. 823-2
12 AbschiuBblech komplett XB. 823-4
13 Hinterer Kotflligel XB. 824-1 oder 824-2
14 Auspuffaufhangung
15 Hinterer Radkasten komplett XB. 824-4
16 Hinterer Radkasten freigelegt XB. 824-3
17 Langstrager unter hinterem Bodenblech XB. 831-3 oder 831-2
18 Befestigungstrager des hinteren
Fahrschemels XB. 831-4
19 Seitliche Verstarkung des hinteren
Fahrschemels Siehe XB. 831-4
20 Hinterer Schwellerverschiuf3
21 Hinteres Seitenblech XB. 821-6 oder 821-7
22 Tarschweller XB. 821-8
23 Mittelpfosten XB. 821-2
24 Mittleres Seitenblech XB. 821-5
25 Tirscharniersadie XB. 821-1
26 Vorderer Schwellerverschluf3
27 Vorderes Seitenblech XB. 821-4
28 Seitenblech komplett XB. 821-3
29 Verstarkung Mittelpfosten Siehe XB. 821-5
30 Verstarkung C-Saule XB. 821-6
31 Verstarkung Dachholm XB. 821-6
32 Dachtragerleiste
33 Tarschwellerverstarkung XB. 822-1 oder 822-2
34 Hintere Vordersitzstitze
35 Traverse unter dem Vordersitz XB. 822-3
36 Langstrager unter vorderem Bodenblech
37 Verstarkung des Frontscheibenholms XB. 812-2
38 Vorderer Radkasten XB. 802-5
39 Vordere Kotfligelverstarkung XB. 802-1
40 Untere Traversenhalterung
41 Vorderer Langstrager XB. 802-3 oder 802-2
42 Gesamter vorderer Radkasten XB. 802-6
43 Batteriehalterung
44 Traverse unter vorderer Stof3stange XB. 801-1
45 Untere vordere Traverse XB. 801-4
46 Stitze fur Lampentraverse
47 Lampentrager XB.801-5
48 Verstarkung der oberen vorderen Traverse XB. 801-2
49 Vordere obere Traverse '
50 Lampentraverse (komplett) XB. 801-3
51 Obere Spritzwand
52 Verbindungsblech
53 Vorderwagen komplett XB. 802-7
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ll. TEILE AUS ELEKTROLYTISCH VERZINKTEM BLECH
Die in den nebenstehenden Aufnahmen dunkel hervorgehobenen Teile sind einer elektrolytischen Verzinkung
unterzogen, um die Karosserie vor Korrosion zu schitzen.

Die Teile wurden entsprechend der Empfindlichkeit bestimmter Bereiche ausgewahlt, wobei diese Auswahl spater
noch Anderungen unterworfen werden kann.,

Die vom Ersatzteilwesen verkauften Teile sind ebenfalls der gleichen Behandlung unterzogen worden, kénnen
jedoch nicht vom Mechaniker erkannt werden, da die Teile mit einer Kataphorese-Schicht Uberzogen sind.
REPARATUR

Bei der Reparatur muB3 die Kataphorese-Schichtin den SchweiBbereichen auf beiden Blechseiten entferntwerden,
wodurch auch der Zinkliberzug beschadigt wird.

Um Korrosionsbildung nach der Reparatur (insbesondere an den Schweif3stellen) zu verhindern, empfiehit es sich,
gewisse VorsichtsmaBnahmen zu ergreifen.

Vermeiden, daB die Schweifstellen an den neuen Teilen abgeschliffen werden (die Schieifscheiben zerstéren den
Zinkilberzug), sondern besser zum leichten Erhitzen den Schweibrenner benutzen und mittels einer Stahlbiirste
abbursten.

Nach dem Loshaken von der Karosserie das Schieifen auf die Stellen begrenzen, wo eine Schwei3iberdicke
vorhanden ist.

SCHUTZ VOR DEM SCHWEISSEN

Zur Verhinderung von Korrosionsbildung ist auf der Innenseite aller zu schweiBenden Bleche (ob mit elektrolyti-
scher Verzinkung oder nicht) ein leitender Grundanstrich anzubringen.

HINWEIS: ,,Leitende” Grundanstriche sind Zinkanstriche, die den Durchgang von elekirischem Strom ohne
Behinderung beim SchweiBen ermoglichen. Es ist jedoch erforderlich, die Stromstarke leicht zu erhohen.

|
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lil. TEILE AUS BLECH MIT HOHER ELASTIZITATSGRENZE

Bei Bemuhungen um eine Gewichtsreduzierung der Fahrzeuge und eine groBere Sicherheit der Fahrgaste flihren
bei den Automobilherstellern dazu, daB sie in besonderem MaBe nach entsprechenden geeigneten Materialien flr
die Anfertigung des Karosserieaufbaues suchen.

Die Versuche, die an Blechteilen mit hoher Elastizitatsgrenze durchgefihrt wurden, haben ergeben, daB sich die
Festigkeit gegenlber anderen Teilen gleicher Form aus ublichem Stahl verdoppelt, obwohl sich die Dicke um
ca. 25% verringert.

Die Weiterentwicklung der Festigungsplanung und der Festigungsmethoden flr die Karosserien ermdglicht es,
diese Stahle, die flr den Automobilbau auBerst interessante Merkmale aufweisen, zu verwenden. Dies wurde in
unserem Werk vor allem im Falle des BX getan.

REPARATUR

Esistsehrwichtig zu wissen, daB diese Bleche, obwohl sie anfangs eine hohere Festigkeit haben, auBerst zerbrech-
lich werden, wenn ihre Elastizitatsgrenze (berschritten wurde. Das ist der Fall bei Blechen, die durch Unfalle
Verformungen erlitten haben.

Teile aus Blechen mit hoher Elastizitatsgrenze, die verformt wurden, missen unbedingt ausgetauscht
werden. AuBerdem ist es sehr wichtig, die in den Reparaturvorgangen beschriebenen Schnittzonen und Ver-
bindungs- und SchweiBmadgilichkeiten zu beachten.

Schweibrennen, Léten und HeiBnachrichten sind die schlimmsten Feinde fiir die Festigkeit dieser Bleche
und deshalb streng verboten.

NACHRICHTEN

Diese Mdglichkeit ist grundsétzlich, insbesondere an den Hauptteilen des Aufbaues, abzulehnen, da sie in jedem
Falle einen Festigkeitsverlust zur Folge hat.

Es sind lediglich geringflugige Nachrichtarbeiten im Kaltverfahren zulassig.

VERZEICHNIS DER TEILE AUS BLECH MIT HOHER ELASTIZITATSGRENZE BEIM BX

Traverse unter den vorderen StoBstangen
Untere vordere Traverse

Obere Traverse der Vorderfront (10/84—)
Rechter Motortrager

Verstarkung der vorderen Aufhdngungsbefestigung
Kompletter vorderer Langstrager

Trager fur die untere vordere Traverse
Léngstrager unter dem vorderen Wagenboden
Mittelstutze fur Wagenheber

10. Mittlere Verstarkung fur hintere Sicherheitsgurte
11. Oberer Hinterachstrager

12. Léngstrager unter dem hinteren Wagenboden
13. Hauptstitze fur HeckabschluBblech

14. Hinterachstraverse

15. GeschweiBte Scharniere fur Heckklappe.

EmNaahbEN=

ANMERKUNG: Dieses Verzeichnis muB nicht erschopfend sein und kann weiter vervollstandigt werden.
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Um ein Unfallfahrzeug zu kontrollieren, sind in nachfolgender Reihenfolge folgende Uberprifungen durchzufihren:

IV. KONTROLLE EINES UNFALLFAHRZEUGS

Sichtkontrolle: Feststellen von Verbiegungen, Verformungen, Rissen.

Kontrolle der Achsgeometrie: Dieser Arbeitsvorgang ist mit Hilfe optischer Gerate ohne Ausbau der Mechanik

vorzunehmen.

MaBkontrolle der Bodenblechpartie: Dieser Arbeitsvorgang ist auf der Richtbank ohne Ausbau der Mechanik

vorzunehmen.

I. SICHTKONTROLLE

Diese Kontrolle ermdglicht es in vielen Fallen, eine genaue Diagnose fur die zur Reparatur des Fahrzeugs erforder-

lichen Arbeitsvorgange zu stellen.

Sind keine groBeren Verformungen vorhanden, ist, je nach Art des Unfalls, eine Kontrolle der Achsgeometrie oder

der Bodenblechpartie vorzunehmen.

FESTSTELLEN VON VERFORMUNGEN AM AUFBAU DER KAROSSERIE

VORN
{1 -
1 -
10 -
2 _
3 -
g9 —

8-16 —
4 —

HINTEN
15 -
13 -
5-14 -
6 —
12 -
7 -

Radkasten — Langstrager: Vorderteil hinter dem Scheinwerfer-Tragblech
Langstrager Vorderteil

Langstrager vorn: mittierer Befestigungsbereich des Motortragers
Langstrager vorn und Radkasten: Verbindungsbereich mit der Stirnwand
Radkasten hinterer Teil: innerhalb des BellUftungsstutzens

Langstrager: hinterer Befestigungsbereich des Motortragers
Turschweller Wagenboden und Langstrager unter dem Wagenboden
Tarrahmen vorn (Einstellung des Spiels siehe Arbeitsvorgang 840-0).

Kotflige! und HeckabschluBblech

Radkasten

Wagenboden und Langstrager unter dem Wagenboden

Turschweller

Tiurrahmen hinten (Einstellung des Spiels siehe Arbeitsvorgang 840-0)
Wagenboden und Langstrager unter hinterem Sitz.

Il. KONTROLLE DER ACHSGEOMETRIE

Kontrolle der Vorder- und Hinterachsen siehe Reparaturhandbuch Mechanik 2 (8882):
Technische Daten der Vorderachse — Arbeitsvorgang Nr. XB 410-00
Technische Daten der Hinterachse — Arbeitsvorgang Nr. XB 420-00

Illl. KONTROLLE DER BODENBLECHPARTIE AUF DER RICHTBANK (ohne Ausbau der Mechanik)

Siehe hierzu Arbeitsvorgénge
XB 800-1 und XB 800-2 (CELETTE-Ausristung)

XB 800-4
XB 800-6

(CAROLINER-Austrustung)
(DATALINER-Ausrlstung)
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. VOM ERSATZTEILWESEN GELIEFERTE KAROSSERIETEILE
NUMMER BEZEICHNUNG ARBEITSVORGANG
1 Dach XB.B 825-1
2 Unteres Fullblech des Heckklappenpfostens XB.B 824-3
3 Verlangerung des hinteren Radkastens XB.B 824-3
4 Radkasten hinten komplett XB.B 824-4
5 Oberes Fllblech des Heckklappenpfostens XB.B 824-6
6 Dachtraverse hinten XB.B 825-1
7 Mittlere Dachtraversen XB.B 825-1
8 Flllblech des oberen Frontscheibenrahmens siehe XB.B. 825-1
9 Flllblech des Frontscheibenholmes siehe XB 812-1
10 Fullblech eines Dachlangstragers
11 Verstarkung der B-Saule
12 Fullblech der C-Saule XB.B 821-6
13 Verstarkung der Gurtrollen-Befestigung siehe XB.B 821-6
14 Ose fir Gepackbefestigung
15 Abdeckung des Langstragers hinten
16 Verlangerung der Ladeflache XB.B 831-2
17 Hintere Traverse der Ladeflache XB.B 831-2
18 Verlangerung des Langsauslegers hinten siehe XB.B 831-2
19 Anschlagstiick des Reserverades
20 Iinneres Seitenblech hinten XB.B 821-7
21 Kompletter Seitenrahmen XB.B 821-3
22 Hinterer Kotfligel XB.B 824-1
23 Unterteil der D-Saule XB.B 821-7
24 Oberteil der D-Saule
25 Hinterer Teil des Seitenrahmens XB.B 821-6
26 Mittlerer Teil des Seitenrahmens
27 Vorderer Teil des Seitenrahmens
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il. TEILE AUS ELEKTROLYTISCH VERZINKTEM BLECH
Die in den nebenstehenden Aufnahmen dunkel hervorgehobenen Teile sind einer elektrolytischen Verzinkung
unterzogen, um die Karosserie vor Korrosion zu schitzen.

Die Teile wurden entsprechend der Empfindlichkeit bestimmter Bereiche ausgewahlt, wobei diese Auswahi spater
noch Anderungen unterworfen werden kann.

Die vom Ersatzteilwesen verkauften Teile sind ebenfalls der gleichen Behandlung unterzogen worden, kénnen
jedoch nicht vom Mechaniker erkannt werden, da die Teile mit einer Kataphorese-Schicht (iberzogen sind.
REPARATUR

Bei der Reparatur muB die Kataphorese-Schicht in den SchweiBbereichen auf beiden Blechseiten entfernt werden,
wodurch auch der Zinklberzug beschadigt wird.

Um Korrosionsbildung nach der Reparatur (insbesondere an den Schweifstellen) zu verhindern, empfiehlt es sich,
gewisse VorsichtsmaBnahmen zu ergreifen.

Vermeiden, daf} die SchweiBstelien an den neuen Teilen abgeschliffen werden (die Schleifscheiben zerstdren den
Zinkiiberzug), sondern besser zum leichten Erhitzen den SchweiBbrenner benutzen und mittels einer Stahlbiirste
abbdrsten.

Nach dem Loshaken von der Karosserie das Schieifen auf die Stellen begrenzen, wo eine SchweiBuberdicke
vorhanden ist.

SCHUTZ VOR DEM SCHWEISSEN

Zur Verhinderung von Korrosionsbildung ist auf der Innenseite aller zu schweiBenden Bleche {ob mit elektrolyti-
scher Verzinkung oder nicht) ein leitender Grundanstrich anzubringen.

HINWEIS: ,,Leitende’* Grundanstriche sind Zinkanstriche, die den Durchgang von elektrischem Strom ohne
Behinderung beim SchweiBen ermdglichen. Es ist jedoch erforderlich, die Stromstérke leicht zu erhdhen.
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Dataliner BX14 (Mécanique montée)
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DATALINER BX 14 (bei eingebauter Vorder- und Hinterachseinheit)
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DATALINER BX 14 (bei eingebauter Vorder- und Hinterachseinheit)
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Dataliner BX16 (Mécanique montée)
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INHALTSVERZEICHNIS: AUSSEN- UND INNENAUSSTATTUNG 1

Arbeitsvorgang-Nr.

XB. 840-0
XB. 840-1
XB. 840-2

XB. 841-0
XB. 841-1
XB. 841-2
XB. 841-3
XB. 841-4
XB. 841-5
XB. 841-6
XB. 842-0
XB. 842-1
XB. 842-2
XB. 842-3
XB. 842-4
XB. 842-5
XB. 843-1

XB. 844-1
XB.B 844-1
XB. 844-2
XB. 844-3
XB.B 844-3
XB. 844-4 -

XB. 851-1
XB. 852-2
XB. 853-1

Einstellen der Karosserieteile
Karosserieteile aus Verbundwerkstoff
Reparatur glasfaserverstarkter Verbundwerkstoffe
I. Allgemeines — Reparaturhinweise — Produkte — Werkzeug
Il. Reparatur eines eingedriickten oder abgebrochenen Karosserieteils
lll. Reparatur einer Bruchstelle oder eines Risses
IV. Reparatur einer gebrochenen Innenverstarkung
V. Erneuern oder Einbau eines Metallschraubeinsatzes an Kofferraumklappe oder
Motorhaube

SEITENTUREN

Einstellen der vorderen Seitentiiren

Zerlegen und Zusammenbau einer vorderen Seitentir
Aus- und Einbau einer vorderen Seitentur

Aus- und Einbau eines vorderen Seitentlirschlosses
Aus- und Einbau einer vorderen Tlirscheibe

Erneuern eines vorderen TirauBenblechs
AufBlenspiegelglas erneuern

Einstellen der hinteren Seitentiiren ,
Zerlegen und Zusammenbau einer hinteren Seitentlr
Aus- und Einbau einer hinteren Seitentur

Aus- und Einbau eines hinteren Seitentlirschlosses
Aus- und Einbau einer hinteren Tlirscheibe

Aus- und Einbau einer festen Scheibe der hinteren Seitentliren
Einbau der Seitentliren an einer Rohkarosserie

KOFFERRAUMKLAPPE

Aus- und Einbau der Kofferraumklappe

Aus- und Einbau der Heckklappe

Erneuern der Heckscheibe (Zierleisten aus Polyamid)
Erneuern der Heckscheibe (Zierleisten aus Gummi)
Erneuern der Heckscheibe

Ab- und Anbau eines Heckspoilers

VORDERE KAROSSERIEAUSSENVERKLEIDUNG

Erneuern eines vorderen Kotflligels
Oftnen der Motorhaube bei beschadigtem Offnungsmechanismus
Erneuern der vorderen StoBstange

® ® ® 33883



INHALTSVERZEICHNIS: AUSSEN- UND INNENAUSSTATTUNG CITROENA

Arbeitsvorgang-Nr.

HINTERE KAROSSERIEAUSSENVERKLEIDUNG

XB. 853-2 Erneuern der hinteren StoBBstange

XB. 853-3 Aus- und Einbau der seitlichen Kunststoffabdeckung

XB.B 853-3 Erneuern des hinteren Seitenfensters
ARMATURENBRETT

XB. 856-1 Aus- und Einbau des Armaturenbretts
FRONTSCHEIBE

XB. 961-1 Aus- und Einbau der Frontscheibe (Zierleisten aus Polyamid)

XB. 961-2 Aus- und Einbau der Frontscheibe (Zierleisten aus Gummi)
SCHIEBEDACH

XB. 971-0 Einstellen des Schiebedachs

XB. 971-1 Aus- und Einbau des Schiebedachs

XB. 971-2 Aus- und Einbau des Seilzugs flr Schiebedachbetatigung

XB. 971-3 Aus- und Einbau der kompletten Schiebedachmechanik
DACH

XB. 988-1 Erneuern der Dachinnenverkleidung

XB. 988-2 Erneuern einer DachauBenkante

XB.B 988-2 Erneuern einer DachauBenkante

WERKZEUG

Anleitungen zur Herstellung der MR-Werkzeuge

MR. 630-84/23a Werkzeug zum Ausbau der Turverkleidung
MR. 630-84/41 Haken zum Offnen der Motorhaube (XB. 852-2)
MR. 630-84/43 Schabmesser zur Beseitigung von Dichtungsresten
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KAROSSERIETEILE AUS VERBUNDWERKSTOFF
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840-1

KAROSSERIETEILE AUS VERBUNDWERKSTOFF CITROENA

smcC SMmC

BX. 80-99 |

SMC

PP/EPDM

Abkiirzung Material Karosserieteit
PA Polyamid Luftungsgitter vorn und hinten
pPC Polycarbonat Mittelstlick der Seitenfenster hinten
PP/EPDM Polypropylen StoBstangen
SMC Sheet Moulding Compound Motorhaube, DachauBenkanten, hintere Seitenwand-
verkleidungen. BX 14, Oberteil der Seitenwandver-
kleidung hinten. BX 16, Zierleiste des hinteren Seiten-
fensters (Break). Heckklappe (Break)
BMC Bulk Moulding Compound Heckklappe

Hinweis: Die Verwendung vorgenannter Verbundwerkstoffe erfolgte im Hinblick auf eine Reduzierung
des Fahrzeuggewichts. Karosserieteile wie Motorhaube und Kofferraumklappe, die ein hohes MaB an
mechanischen Qualitdten aufweisen missen, sind glasfaserverstérkt.
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REPARATUR w
CITROENA @ GLASFASERVERSTARKTER 1
VERBUNDWERKSTOFFE 840-2

. ALLGEMEINES
1. Definition der Werkstoffe
2. Reparaturhinweise
3. Reparaturprodukte
4

. Erforderliche Werkzeuge
ll. REPARATUR EINES EINGEDRUCKTEN ODER ABGEBROCHENEN KAROSSERIETEILS.
lll. REPARATUR EINER BRUCHSTELLE ODER EINES RISSES.
IV. REPARATUR EINER GEBROCHENEN INNENVERSTARKUNG.

V. ERNEUERN ODER EINBAU EINES METALLSCHRAUBEINSATZES.
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XB REPARATUR -
2 840-2 GLASFASERVERSTARKTER VERBUNDSTOFFE CITROENA

I. ALLGEMEINES

1. DEFINITION DER WERKSTOFFE

Ein Teil der verwendeten Verbundwerkstoffe wurde zur Verbesserung der mechanischen Eigenschaften, vor
allem Bruch- und Formfestigkeit, glasfaserverstarkt. Dies gilt vor allem fir wichtige Teile wie Motorhaube und
Kofferraumklappe. Die verwendeten Materialien sind fir die Motorhaube (SMC) und die Kofferraumklappe
(BMC) zwar unterschiedlich, im Hinbiick auf ihre Komponenten sind sie aber nahezu identisch. Die Abkiirzungen
BMC und SMC sind aus dem Amerikanischen abgeleitet und beziehen sich auf den Herstellungsprozef.

SMC (Sheet Molding Compound) — formbarer Werkstoff in Blattform

Zusammensetzung:

Das SMC-Blatt besteht aus vier Produktfamilien:

— Harzgrundstoff und Katalysator (in Styren geloster Polyester).

— Fllistoffe. Verstarken das Polyesterharz, stabilisieren die Viskositdt und senken die Kosten.
— Verstarkungsstabe aus Glasfaser. 25 bis 50 mm. '

— Zusatze zur Verdickung und besseren Losung aus der Form.

Karosserieteile aus SMC:
Motorhaube, DachauBenkanten, einteilige Seitenwandverkleidung (BX, BX 14, BX 16 RS, BX 19 D), obere
Seitenwandverkleidung (BX 16 TRS und BX 18 TRD).

BMC (Bulk Molding Compound) — formbarer Werkstoff in Blockform

Die Zusammensetzung des BMC ist sehr @hnlich dem zuvor beschriebenen SMC; lediglich die Lange der
Glasfaserstibe betragt maximal 25 mm.

Herstellungsprozef:

SMC: PreBverfahren mit vorimprégnierter Formmasse.

Die Masse wird in Spezialgeraten hergestellt, welche das Zusetzen der Bestandteile ermdglichen. Anschlieend
verstreicht man sie auf zwei Filme, zwischen die man die Glasfaser gibt.

Die Impragnierung wird zwischen Walzen und einem Verdichtungsband vorgenommen.

Das entstehende Blatt wird dann folgendermafen verarbeitet:

— Zerschneiden in Stucke, die kleiner bemessen sind als das herzustellende Stuck.

— Einfuhren in die Form.

— Pressen.

BMC: SpritzguBverfahren

Die Masse wird auf 60 °C erhitzt, in einer Art Knetmaschine vermischt und dann mit groBer Geschwindigkeit
durch eine ,,Kolbenschraube* in die Form gespritzt.

Die Temperatur in der Form betragt 150 °C, das Material ist einem Druck von 80 bis 150 kg/cm? ausgesetzt.

GRUNDBESTANDTEILE:

Jeder Hersteller benutzt eigene Bezeichnungen mit seinem Firmenzeichen.
Motorhaube: PPG (heligrau) - OCF (cremefarben)
Heckklappe bei Limousine und Break: CDF (weif3)
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2. REPARATURHINWEISE

Reparaturen wie das Ausbessern von Ldchern, Rissen, Bruchstellen und Kratzern kdnnen mit geeigneten
Produkten ausgefihrt werden.

Am besten eignen sich fir solche Reparaturen glasfaserverstarkte Polyesterharze, die weitgehend die Zu-
sammensetzung der Basiswerkstoffe haben, d.h.: Polyesterharz, Glasfaser, Mineralfilistoffe. Dabei wird zur
Beschleunigung des Verhartungsprozesses bei niedrigen Temperaturen ein Harter hinzugeflgt.

HINWEIS: Als Harter dirfen auf keinen Fall fliissige Hartemittel verwendet werden, da sie zu einem Schwund
fUhren kénnen, der erst einige Wochen nach der Reparatur auftritt.

HAFTFESTIGKEIT DER ZUR REPARATUR VERWENDETEN PRODUKTE

Bei dieser Art von Reparaturen ist es auBerordentlich wichtig, da3 die Haftung auf dem Basismaterial gewahr-
leistet ist, vor allem, wenn es darum geht, stark beanspruchte Bereiche der Karosserie instandzusetzen.

Fur eine optimale Haftung ist die peinlich genaue Vorbereitung der Oberflachen unbedingt erforderlich, d.h.:
— Abschleifen mit grobkérniger Schleifscheibe (40 bis 60)

— Entstauben mit einem sehr sauberen Lappen oder einem Staubbindetuch.

ACHTUNG: Zum Entfetten und Reinigen der Flachen Silikonentferner oder Azeton verwenden, die keine
Ruckstande hinterlassen.

Sollte das zu reparierende Teil (Motorhaube) mit Fett bespritzt sein, solite man diese Spritzer vor dem Schleifen
und Schneiden entfernen. In diesem Fall ist es unbedeutend, welches Ldsungsmittel verwendet wird.

VORBEREITUNG DER OBERFLACHE ZUR LACKIERUNG

Da auch nach der Oberflachenbehandiung portse Stellen im Material zurtickbleiben, muB3 auf jeden Fall die
reparierte Stelle zweimal diinn mit Polyesterspachtel bedeckt werden. Die erste Schicht mu3 mit einem Metall-
spachtel aufgetragen werden, damit alle porésen Stellen verschwinden/verstopft werden.

Nach Abschlu3 der Oberflachenvorbereitung zwei Schichten eines gut haftenden und schitzenden Grun-
dierungsmittels auftragen.

HINWEIS:

Folgende Grundierungsmittel werden empfohlen:

PERMACOLOR — PERMACRON HIGH SOLID SCHNELLFULLER (1 Schicht + 1 gekreuzte Schicht)
11 =KN 4155

3. REPARATURPRODUKTE

Fur die Reparatur von Verbundwerkstoffen braucht man mehrere Produkte. Wir fihren hier die Produkte auf,
die sowohl Haftfestigkeit als auch Form- und Bruchfestigkeit garantieren. Flr die Kofferraumklappe CDF, fir die
Motorhaube PPG heligrau oder OCF cremefarben.

Glasfaserspachtel ,,V. 11¢: Abb. l und Ill

Eigenschatften:

Sehr gute Haftfestigkeit auf den meisten Verbundwerkstoffen (CDF und OCF) und auf Blech. Form- und Bruch-
festigkeit wie bei den Basismaterialien, aus denen Motorhaube und Kofferraumdecket gefertigt sind.

VerpackungsgroBen:
1 kg-Dose oder 1,6 kg-Dose mit Harter. Abb. |
15 kg-Patrone mit Harter (verwendbar mit dem automatischen Verteiler A 20 C) Abb. lll

® ® @ 3583
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Glasfaserspachtel ,,FERRO-GLASS* Abb. I

Eigenschaften:

Sehr gute Haftfestigkeit auf allen bei BX-Modellen verwendeten Verbundstoffen.

Dieser Spachtel wird erwahnt, weil die Haftfestigkeit des ,,V. 11 auf Motorhauben aus PPG nicht ausreichend
ist. Er soll als Haftschicht auf allen Teilen aus dem Basismaterial ,,PPG** (Hellgraue Masse) verwendet werden.
Er kann problemlos auf CDF und OCF verwendet werden. Man sollte allerdings beachten, daB seine mechani-
schen Eigenschaften nicht so gut wie die des ,,V. 11 sind und ihn deshalb nie allein flr die Reparatur einer
Flache verwenden.

VerpackungsgréBe: 500 g-Dosen mit Hartertube.

Wachs zum besseren Lésen aus der Form: 0,5 |-Flasche.
Soll auf die Stitzen am Ort der Reparatur aufgetragen werden, um ein Festkleben zu verhindern.

Reparatur-Set Abb. IV

Enthalt:

1 Behalter KR Polyesterharz

1 Tube Harzharter (im Verhaltnis 3:100 zum Harz mischen)

2 m? Glasfasergewebe, 225 g/m? (fir die Reparatur einer Flache)
1 m? Glasfasergewebe, 25 g/m? (fiir Haarrisse in der Motorhaube)
1 Pinsel zum Auftragen des Harzes

2 Schalen zum Anrihren des Harzes

1 Spachtelmesser

1 | Losungsmittel (zum Reinigen)

Wachs zum besseren Losen aus der Form: 0,25 | Flasche

}

Anwendung:

Werden Teile repariert, bei denen eine groe Widerstandsfahigkeit erforderlich ist (z.B. Vorderkante der Motor-
haube, Unterkante der Kofferraumklappe, Heckscheibenholme), muB die reparierte Stelle unbedingt mit Glas-
fasergewebe und KR Flissigharz stabilisiert werden.

Empfehlung:

Vor der Verwendung von KR-Flissigharz muf3 unbedingt eine Schicht glasfaserverstarkter Polyesterspachtel
aufgetragen werden (V. 11 oder Ferro-Glass, je nach Beschaffenheit des Basismaterials), damit die Haftfestig-
keit gewahrleistet ist. Das Flissigharz kann zehn Minuten nach dem Polyesterspachtel ohne vorheriges Schleifen
aufgetragen werden. Wegen Oberflachenunebenheiten sollte man jedoch eine leichte Oberflachenbehandlung
mit einer grobkornigen Schleifscheibe vornehmen.

Wenn das Harz nach 30 Minuten bei 20 °C trocken ist (Fingerprobe) muf3 eine Schicht ,,V. 11** aufgetragen
werden.

ACHTUNG: Ist das Fliissigharz noch nicht trocken, wenn das niachste Produkt aufgetragen wird, wird
die chemische Reaktion unterbrochen, das Harz trocknet nicht mehr. In diesem Fall ist die Reparatur
schlecht ausgefiihrt, die Schichten tragen sich gegenseitig ab.

Polyesterspachtel zur Vollendung Abb. V

Nach allen mit den oben beschriebenen Produkten durchgefiihrten Reparaturen muB immer noch zusatzlich ein
Polyesterspachtel zur Vollendung aufgetragen werden wegen der pordsen Stellen, die bei diesem Reparatur-
verfahren immer noch vorhanden sein kénnen.

HINWEIS:

Glasfaserverstarkte Spachtel werden mit dem Metalispachtelmesser auf Flachen aufgetragen, die man zuvor
mit groBkdornigem Papier oder groBkérnigen Schleifscheiben geschmirgelt und sorgfaltig entstaubt hat.

Der Harter wird im Mischungsverhaltnis 3 % griindlich mit den oben beschriebenen Polyesterprodukten
verriihrt. Bei niedrigen Temperaturen kann das Verhaltnis bis zu 5% betragen.

Die angegebene Dosierung des Harters sollte niemals liberschritten werden, weil die Qualitit des
Endproduktes extrem herabgesetzt wiirde.
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4. ERFORDERLICHE WERKZEUGE

Bei samtlichen Schneide-, Schleif- und Polierarbeiten miissen die zum Einsatz kommenden Gerate
wegen des in groBen Mengen anfallenden Glasfaserstaubs unbedingt mit einer Staubsaugervorrichtung
ausgerustet sein. Dariiber hinaus wird das Tragen einer Schuizmaske empfohlen, wie sie auch bei
Lackierarbeiten verwendet wird.

EMPFOHLENE ARBEITSPLATZAUSRUSTUNGEN
Festo, Abb. lund Il

Umfaft:
1 — Staubsaugervorrichtung WAP-Turbo M 1 S (750 W)

2 — Schwingschleifer LRM-GA (Schleifflache 93 x 175; 1/3 Standardblatt; fiir Oberflaichenbearbeitung und
abschlieBendes Fertigschieifen).

3 - Scheibenschleifer, exzentrischer Schleifer LET-A (Scheibendurchmesser 150; fur Oberflachenbehand-
lung nach dem Anschragen).

4 — Zylinderfrase LGS 0615 AS (Diamantfrase mit Durchmesser 10; fir das Schleifen von Rippen, Winkeln,
Verstarkungen).

5 — Winkelschneider LWS 0610 AS (Diamantscheibe, Durchmesser 100; fiir Abstumpfen, Anschragen).

MIR, Abb. lll und IV

6 — Staubsaugervorrichtung (750 W)

7 - Exzenterschleifer LEN 82 AP (Durchmesser der Scheibe 170; flir Anschragen, Vorbereitung der Ober-
flachen und erste Oberflichenbehandlung).

— Scheibenschleifer, exzentrischer Schleifer AS 306 P 150 (Durchmesser der Scheibe 150, selbstklebend;

far Oberflachenbehandlung und Vorbereitung der Oberflachen).

8 — Schwingschleifer und Bohrschablone fiir die Schleifmittel AS 190 BC (Schleifflache 170 x 95; zum Polieren
und fur abschlieBende Oberflachenbehandlung).

9 — (Schneidemaschine) ENF 4/TAZ (Diamantenscheibe mit Durchmesser 100; zum Abschneiden der be-

schadigten Karosserieteile).

HINWEIS: Die genannten Schleifgerate konnen mit handeislblichen Schleifmitteln ohne besondere Perforie-
rung verwendet werden.

ANMERKUNG: Die genannten Werkzeuge sind flir die Oberflaichenbehandlung und das Polieren von Spachtel-
masse und Polyestergrundierungen auf Metallflachen verwendbar.

® @ ® 38883
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Il. REPARATUR EINES EINGEDRUCKTEN ODER ABGEBROCHENEN KAROSSERIETEILS

Vorbemerkung:

Wir behandeln hier als Beispiel die Reparatur der Motorhaubenvorderkante, die nach einem StoB abgebrochen ist.
Davon ausgehend erlautern wir, welcher Reparaturprozef3 bei Verbundwerkstoffen anzuwenden ist, wenn ein
beschadigtes Karosserieteil zu rekonstruieren ist. Dabei wird besonders beriicksichtigt, daB die Kanten der
Karosserieteile viel groBeren Belastungen und StoBen ausgesetzt sind als die Mittelstlicke. Es geht also darum,
bei der Reparatur die bestmoglichen mechanischen Eigenschaften fir das reparierte Teil zu erreichen.

VORGEHENSWEISE:

Abb. lund A
Der Bruch im urspriinglichen Zustand.

Abb. llund B

Durch Schneiden oder Schieifen wird die gebrochene oder eingedriickte Stelle entfernt. Mit dem Winkelschleifer
werden groBzugige (60 bis 80 mm) Anschragungen hergestellt. Dann wird das Karosserieteil groBziigig um die
Anschrégungen herum bis auf das Basismaterial geschliffen, weil die Reparaturwerkstoffe nicht auf lackierte
Flachen aufgetragen werden dirfen.

Abb. lllund C

Je nach Erforderlichkeit wird aus Karton, Blech oder Holz eine Halteplatte hergestelit, die der Form der Reparatur-
stelle angepalt ist. Die Halteplatte wird mit Polyathylfolie oder GuBwachs versehen, um zu vermeiden, daB das
Polyesterharz auf der Platte klebt. Die Halteplatte wird im Bereich der Reparaturstelle mit Schraubzwingen befestigt.

Abb. IVund D

Die Menge an Glasfaserspachtel vorbereiten (bei grauem ,,PPG* Ferro-Glass, bei wei3em OCF ,,V. 11* ver-
wenden), die fur die erste Schicht erforderlich ist. Spachtel und Katalysator (Harter) im Vergleich 3—4 % sorgfaltig
mischen.

Die Stelle, an der die Masse aufgetragen wird, muf3 sorgfaltig entstaubt werden (einen sauberen Lappen oder saug-
fahiges Staubbindetuch verwenden). Die erste Schicht mitdem Spachtelmesser auftragen und bei 20 °C 10 Minuten
trocknen lassen.

HINWEIS: Bei allen Motorhauben aus grauem ,,PPG“ muB als Haftschicht unbedingt ,,Ferro-Glass*
Spachtelmasse benutzt werden. Aus Griinden der Widerstandsféhigkeit sollte die Reparatur aber, wie
im folgenden beschrieben, mit KR Fliissigharz und ,,V. 11“ Spachtelmasse fortgesetzt werden.
Bei Teilen aus weiBem OCF koénnen fir die Haftschicht unterschiedslos ,,Ferro-Glass* oder ,,V. 11
verwendet werden.

Abb.VundE

Ein der Reparaturfliche entsprechendes Stiick Glasfasergewebe zurechtschneiden, wobei die Abschragungen
gut abgedeckt sein missen. Zur Vermeidung von Kantenbildung die Rander des Gewebes ausfransen. In einer
Schale das KR Polyesterharzgemisch mit dem Harter anriihren (3 bis 4%). Mit dem Pinsel wird das Glasfaser-
gewebe mit Polyesterharz durchgesetzt. Etwa 30 Minuten bei 20 °C trocknen lassen.

HINWEIS: Es ist moglich und wird sogar empfohlen zur Erhohung der Widerstandsfahigkeit des reparierten Teils
mehrere Schichten Glasfasergewebe aufzutragen.

Abb.ViundF
Die fir die abschlieBende Schicht erforderliche Menge an,,V. 11‘-Spachtel anrthren und mit dem Spachtelmesser
auftragen. Die Halteplatte abnehmen und, soweit erforderlich, an Innenseite korrigieren. Trocknen lassen.

Abb. G

Die Reparaturstelle mit den entsprechenden Werkzeugen (s.S. 4 und 5: Schleifwerkzeug) nachschieifen.
AbschlieBend vor dem Lackieren eine Schicht Polyesterspachtel ohne Glasfaserverstarkung auftragen, um damit
letzte porose Stellen zu beseitigen.

(Diese Arbeiten sind notwendig, um Schwierigkeiten beim Lackieren zu vermeiden).
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lll. REPARATUR EINER BRUCHSTELLE ODEREINES RISSES

Bei Bruchstellen oder einem RiBB muf3 auch dann, wenn der Schaden geringflgig erscheint, eine Reparatur durch-
gefuhrt werden, bei der eine grotmaogliche Widerstandskraft wiederhergestellt wird. Dies gilt vor allem, wenn eine
Stelle betroffen ist, die groen Belastungen ausgesetzt ist {vgl. die folgenden Beispiele).

Ganz allgemein sind folgende flir eine Reparatur in Frage kommenden Stellen den groBten Belastungen aus-

gesetzt:

— Kofferraumklappe: Verstarkungen auf der Innenseite, Heckscheibenpfosten, untere Ecken und Seiten-
verstarkungen.

— Motorhaube: Verstarkungen, Vorderkante, Scheinwerferumgebung (besonders die Ecken auf der innenseite).

ACHTUNG: Fiir den Fall, daB eine Reparatur nur duBerst schwer durchfiihrbar ist und die Sicherheit des
Fahrers beeintrachtigen konnte, muB das Karosserieteil ausgetauscht werden.

Die wichtigsten Fille, in denen ein Austausch aus Sicherheitsgriinden unbedingt erforderlich ist, sind:

— Bruchstelle an den Aufnahmewiilsten fiir die Scharniere der Kofferraumklappe.

— Ausreifien einer Aufnahmewulst fur die SchioBmechanik von Motorhaube oder Kofferraumklappe oder
die Scharniere der Motorhaube.

REPARATURVORGANG

Abb. A: Bruchstelle (1) im urspringlichen Zustand. Achtung: Ein Rif3 kann harmlos aussehen obwohl er sehr tief
geht. Das Glasfasergewebe ist also gerissen, dann ist es notwendig eine Reparatur durchzufiihren,
die die groBtmaogliche Widerstandsfahigkeit erreicht.

Abb. B: Mit Hilfe einer Schleifscheibe mit Absaugvorrichtung sehr breit {mindestens 80 mm von beiden Seiten des
Risses) und sehr tief anschragen. Dazu eine Scheibe mit grober Kérnung benutzen (40 oder 60). Mit
einem trockenen Lappen staubfrei machen.

Abb. C: Eine dunne Schicht (2) glasfaserverstarkten Polyesterspachtel als Haftgrund auftragen
— auf einer Motorhaube aus PPG (Grundmaterial hellgrau) FERRO-GLASS verwenden;
— auf Teilen aus OCF (Motorhauben ab 1/84) oder CDF (Heckklappe des Break und der Limousine),
wo die Farbe des Grundmaterials weiB ist, ,V 11“-Spachtel verwenden. Trocknen lassen (ungefahr
10 Minuten) und anschlieBend falls notwendig etwas beischleifen.

Abb. D: Eine benétigte Anzahl Glasfasermatten um die Abschragung auszufillen, zurechtschneiden.
Die zur Anwendung der Matten benétigte Menge Polyesterharz anriihren (Polyesterharz KR und 3 bis
4% Harter). Die verschiedenen Lagen der Glasfasermatten auflegen und mit Harz tranken. (Den Harz
mit dem Pinsel auftragen und darauf achten, daB keine Luftblasen entstehen).

Abb. E: Trocknen lassen (20 bis 30 Minuten bei 20 °C).
Glattschleifen {mit grobkdrnigem Schleifpapier) und staubfrei machen.

Abb. F: Im Falle von kleinen Unebenheiten noch eine Schicht des glasfaserverstarkten Polyesterspachtels ,,V 11
auftragen. Glattschleifen.

Abb. G: Eine oder mehrere dlnne Schichten Polyesterspachtel auftragen, um die pordsen Stellen im Material
Zu beseitigen.
AnschlieBend immer wieder glattschleifen.

SONDERFALL: Glatter Bruch eines Halters fiir die Kofferraumabdeckung an der Heckklappe
Bei einem glatten Bruch kann der Halter mit SUPERGLUE 3 (ZC 9 865 111 U) wieder angeklebt werden. Der Kleber
vertragt aber keine UV-Strahlung. Die Reparaturstelie muB3 deshalb nach dem Trocknen lackiert werden.

WICHTIGER HINWEIS:

Wenn die Reparatur in erster Linie eine asthetische Frage ist (z.B. Lécher oder Bruchstellen in der Mitte des
Karosserieteils), muB die Reparaturstelle nicht mit Glasfasergewebe und Flissigharz verstarkt werden, da der
Glasfaserspachtel (,,V. 11*) geniigt, und viel Zeit gewonnen wird.

® ® ® 38333
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IV. REPARATUR EINER GEBROCHENEN INNENVERSTARKUNG

Bei Bruchstellen an den Innenverstérkungen (besonders an der Motorhaube), muB erst mit Kleber gearbeitet
werden. Danach muB die betroffene Stelle verstéarkt werden.

ERFORDERLICHE REPARATURPRODUKTE

TEROKAL-Leim, ET-Nr. ZC 9 867 448 U.

Glasfasergewebe 25 g/m?,

Cyanacrylat-Leim ,,.SUPERGLUE 3", ET-Nr. ZC 9 865111 U.

VORGEHENSWEISE: ‘

Mit einem Azeton- oder supercleangetrankten Lappen die Reparaturstelle entfetten.

Reparaturstelie abfeilen und aufrauhen (Abb. lll). Mit einem sauberen und trockenen Lappen sorgféltig den Staub
entfernen,

Die Bruchstelle mit ,,SUPERGLUE 3‘‘ kieben.

Halteplatte A herstellen, die das Stiick beim Auftragen und Trocknen des Leims TERUNAL 6022 stiitzt, Abb. IV.
Die Halteplatte mit einem Antihaft-Mittel versehen (Fettmasse oder Polyathylen-Folie).

Die Halteplatte gegen die gebrochene Verstarkung driicken.

Ein der Reparatur entsprechendes Stiick Glasfasergewebe zurechtschneiden, Abb. V.

Die erforderliche Menge Leim anriihren (TEROKAL 6022 oder 6222; Teile A und B im Volumenverhaltnis 1:1).
Mit dem Metallspachtel eine diinne Schicht auf die Reparaturstelle B auftragen.

Das zurechtgeschnittene Glasfasergewebe auf diese Leimschicht aufdricken.

Mit einer neuen Leimschicht das Gewebe gut durchtranken und darauf achten, daB keine Blasen entstehen.
Trocknen lassen, die Halteplatte entfernen und auf der anderen Seite der Bruchstelle entsprechend verfahren.
HINWEIS: Um komplizierte Schieifarbeiten zu vermeiden, istes empfehlenswert, diinne und regelméaBige Schichten

aufzutragen. Nach dem Trocknen die Reparaturstefile mit der Farbe des reparierten Karosserieteils lackieren.
Die Verstarkungen konnen auch wie unter Kapitel Il und Ill beschrieben repariert werden.
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V. ERNEUERN UND EINBAU EINES METALLSCHRAUBEINSATZES AN DER KOFFERRAUMKLAPPE
ODER DER MOTORHAUBE

EMPFEHLUNG

Niemals bereits verwendete Metalischraubeinsitze benutzen, weil meist das Gewinde beschadigt ist.
Der Metalleinsatz hitte einen schlechten Hait oder kénnte ausreiBen.

EINBAU EINES NEUEN METALLSCHRAUBEINSATZES: Abb. I, li, {ll und IV

Fir die Kofferraumklappe blockierte Schraube mit Mutter, fir die Motorhaube zwei gegeneinander blockierte
Muttern anbringen und neuen Metatleinsatz in das entsprechende Element einschrauben,

Mit einem Drehmomentschilssel anziehen.

— Gewindestift an der Motorhaube: 0,7 daNm

— Gewindebuchse an der Kofferraumklappe: 1,4 daNm.

UBERDREHTES METALLEINSATZGEWINDE

Bei einem Uberdrehten Gewinde des Metalleinsatzes im Aufnahmewulst oder einem Sprung im Aufnahmewulst:

— Das Innere des Aufnahmewulstes griindlich reinigen (es diirfen keinerlei Fett-, Staub- oder Abriebpartikel
zurlickbleiben).

— Den neuen Metallschraubeinsatz entfetten.

— Das Innere des Aufnahmewulstes und den Auflagebund des Metalleinsatzes mit einem der folgenden Blockier-
mittel versehen: .

Glasfaserspachtel (,,V. 11 oder ,,Ferro-Glass*, s.S. ,,Produkte ‘)

Epoxykleber ,,Poxymatic Rapide* (ET-Nr. ZC 9 865 105 U).

Vor dem Trocknenlassen soweit anziehen, bis der Auflagebund des Metalleinsatzes die Aufnahmewulst am

Karosserieteil berlihrt; dabei jedoch nicht das Anziehdrehmoment verwenden.

Eine Stunde trocknen lassen bevor man die nur zur Montage erforderlichen Schrauben und Muttern entfernt.

MERKE: Um ein Eindringen des Blockiermittels in die Buchsen (Kofferraumdeckel) des Metalleinsatzes zu ver-
hindern, die Montierschraube bis zum Ende des Gewindes festschrauben.

® ® @ 3383
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HECKSCHEIBE MIT ZIERLEISTE
AUS POLYAMID
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EIN- UND AUSBAU EINER HECKSCHEIBE MIT
ZIERLEISTE AUS POLYAMID
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2 844-2 EIN- UND AUSBAU DER HECKSCHEIBE CITROENA

WERKZEUG: Abb. |

1 - Werkzeug zum Durchtrennen der Scheibendichtung mit einer Drahtsaite: (ET-Nr. 7503-T).

2 - Pistole zum Auftragen der Scheibendichtung.
3 - Satz = 2 Saugnapfe
4 - Werkzeug zum Entfernen von Dichtungsresten nach Ausbau der Scheibe MR. 630-84/43, oder einem, wie auf

der VergréBerung abgebildeten, angeschliffenen Stechbeitel.

PRODUKT: Abb. iI

Klebeset: ET-Nr. ZC 9 867 511 U.

SICHERHEITSMASSNAHMEN

Beim Durchtrennen der Scheibendichtung eine Schutzbrille tragen, falls die Scheibe springt.

ACHTUNG: Die Verwendung anderer Klebeprodukte als des oben genannten Klebesets ist nicht
zulassig.

Die Heckscheibe tragt zur Steifigkeit des aufnehmenden Karosseriebereiches bei. Deshalb muf3 die
Klebeverbindung erster Qualitat sein.

HINWEIS:

Die Zierleisten aus Polyamid kdnnen nach dem Ausbau der Heckscheibe nicht wieder verwendet werden.
Wir schlagen vor, sie durch den seit Dezember 1982 serienmaBig hergestellten Kautschuk

(vgl. Rep.-HB XB 844-3) zu ersetzen. Die Kautschukzierleiste kann nicht ohne vorherigen Ausbau der
Heckscheibe angebracht werden.
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CITROENA Aus- und Einbau der Heckscheibe sﬁz 5

Ausbauen (Abb. | und Il): Heckscheibenrahmen vorbereiten (Abb. V und
\I R
— die Zierleistenecken (1)

. o Dichtungsreste mit einem Schaber entfernen.
— die oben, unten und seitlich angebrachten

Zierleisten (2)

Zufuhrkabel der Heckscheibenheizung abziehen. Achtung! Wurde die Heckscheibe bereits einmal

mit Polyurethan eingeklebt, dirfen die Reste
der Klebedichtung an den Falzen nicht vollstan-
dig entfernt werden. Lediglich die Uberdicken
beseitigen.

Da die Flache schmutzig sein kann, darf nur mit
einem trockenen Lappen nachgewischt werden.

Der Karosserieprimer darf nur in Bereichen auf-
getragen werden, die frei von Dichtmittel-
resten sind.
Heckscheibendichtung austrennen (Abb. 11l und
1V):
Hinweis: Bei neuen Heckscheibenrahmen (bei
Erneuern der Kofferraumklappe) zunachst ein
Fettentfernungsmitte! auftragen. Dann die Falz
auf gesamter Flache mit einem Karosseriepri-
mer versehen. Vor Anbringen des Dichtmittel-
auftrags 8 — 10 Minuten trocknen /assen.

Die Drahtsaite in zwei gleiche Teile schneiden.

Drahtsaite in Offnung (3) des Griffs einsetzen
und am Ende mit dem Randelknopf befestigen.
Das andere Ende in Offnung (4) an der Spitze
des Werkzeugs einfadeln.

Heckscheibe am Heckscheibenrahmen ansetzen
und die zu ihrer Zentrierung erforderlichen Ab-
standssticke festlegen (Abb. V11 und VII11).

Vom Fahrzeuginnern aus das Ende der Draht-
saite mit einer Nade! durch die Dichtung hin-
durchstechen und am Griff | ,B” befestigen.

Abstandsstucke entsprechender Starke zuschnei-
den und bei ,,a”, ,,b"”, ,,c” und,,d” anbringen.

Wahrend ein Helfer vom Fahrzeuginnern aus
die Spitze des Werkzeugs in einem Abstand von
ca. 30 cm von der Durchgangsstelie der Draht-
saite in die Heckscheibendichtung einsticht,
von auflen am Griff ,,B"” ziehen und die Dich-
tung durchtrennen. Dies ist solange zu wieder-
holen, bis die Dichtung ganz durchtrennt ist.

Heckscheibe abnehmen.

888-3




6 XB Aus- und Einbau der Heckscheibe CITROEN A

844-2

Heckscheibe vorbereiten (Abb. I, I, I11):

Klebebereiche der Heckscheibe mit einem Fett-
entfernungsmittel reinigen.

Glasprimer auftragen.

Heckscheibe einsetzen (Abb. iV, V, VI):

Den Boden von der Dichtmittel-Patrone ab-
ziehen und das Entwasserungsmittel entfernen.

Die Duse auf die Patrone setzen und den Ver-
schlufR durchstofRRen.

Patrone an der Pistole ansetzen.

Ohne abzusetzen die Dichtungsmasse in Form
einer Dichtschnur auf die Falz des Heckschei-
benrahmens auftragen (Abb. IV und V}.

Die Saugnapfe an der AuRenseite der Heckschei-
be anbringen.

Heckscheibe parallel zur Falz ansetzen und
sich dabei an den Anschlagen orientieren.

Heckscheibe auf die Dichtungsmasse aufdrik-

ken.

Dichtungsmasse bei (1) mit einem Spachtel
glattstreichen (Abb. VII).

Bei ungenigendem Dichtmittelauftrag noch
entsprechend Dichtungsmasse nachtragen.

Zierleisten vorbereiten:

Hinweis: Die CZierleisten mussen grundsatzlich
erneuert werden,

Auftragsbereiche des Karosserieprimers an den
Zierleisten von Fettspuren befreien.

Karosserieprimer auftragen (Abb. VIII).

Bei (2) in die Zierleiste eine Dichtschnur ein-
spritzen {Abb. IX}.

Achtung! Dieser Arbeitsvorgang ist unbedingt
erforderiich, um spater auftretende Verfor-
mungen zu vermeiden.
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Zierleisten anbringen (Abb. | und Il):

Schutzfolie des beidseitigen Kiebebandes {5) abziehen.

Zierleisten (1), (2}, (3) und (4) anbringen {mit Hilfe der Zierleistenecken prifen, ob ihre Einbaulage

korrekt ist).

Zierleistenecken anbringen (Abb. | und Il1):

Schutzfolie des beidseitigen Klebebandes bei ,,a’" abziehen.

Zierleistenecken einklemmen und andricken.

888-3
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EIN- UND AUSBAU EINER HECKSCHEIBE MIT
ZIERLEISTE AUS GUMMI
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2 844.3 EIN- UND AUSBAU DER HECKSCHEIBE CITROENA

WERKZEUG: Abb. |

1 - Werkzeug zum Durchtrennen der Scheibendichtung mit einer Drahtsaite: (ET-Nr. 7503-T).

N
1

Pistole zum Auftragen der Scheibendichtung.

w
]

Satz = 2 Saugnapfe

4 - Werkzeug zum Entfernen von Dichtungsresten nach Ausbau der Scheibe MR. 630-84/43, oder einem, wie auf
der VergroBerung abgebildeten, angeschliffenen Stechbeitel.

PRODUKT: Abb. II

Klebeset: ET-Nr. ZC 9 867 511 U.

SICHERHEITSMASSNAHMEN

Beim Durchtrennen der Scheibendichtung eine Schutzbrille tragen, falls die Scheibe springt.

ACHTUNG: Die Verwendung anderer Klebeprodukte als des oben genannten Klebesets ist nicht
zulassig.

Die Heckscheibe tragt zur Steifigkeit des aufnehmenden Karosseriebereiches bei. Deshalb mufB die
Klebeverbindung erster Qualitat sein.
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Die Gummizierleisten (1) entfernen, Abb. I und I.

Beim Entfernen in einer Ecke mit dem Schraubenzie-
her beginnen und ziehen.

Das Versorgungskabel flir die Heckscheibe lésen.

Heckscheibendichtung austrennen, Abb. Ill und
V.

Die Drahtsaite in zwei gleiche Teile schneiden.

Drahtsaite in die Offnung (2) des Griffes einflhren
und am Ende mit dem Randelkopf befestigen. Das
andere Ende in die Offnung an der Spitze des Werk-
zeugs (3) einfadeln. Vom Fahrzeuginnern aus das
Ende der Saite mit einer Kombizange fassen, durch
die Dichtung stechen und an dem Giriff A befestigen.
Im Wageninnern sticht ein Mitarbeiter die Spitze des
Werkzeugs etwa 30 cm unterhalb des Durchstichs in
die Dichtung ein, wahrend ein anderer auBen den
Griff A zieht und die Dichtung durchtrennt. Dies ist so-
lange zu wiederholen, bis die Dichtung ganz durch-
trennt ist.

VORBEREITUNG
Abb. V

Mit einem Schaber die Dichtungsreste aus der Falz
und von der Scheibe (falls sie nicht erneuert wurde)
entfernen. :

ACHTUNG: Wurde die Heckscheibe schon einmal
mit Polyurethan eingeklebt (nur dieses Mittel kommt
in Frage, ein anderes ist nicht zugelassen), sollen die
Dichtungsreste auf keinen Fall vollstandig entfernt
werden. Lediglich die Uberdicken sollen beseitigt
werden. Der Karosserieprimer darf nur in Bereichen
aufgetragen werden, die frei von Dichtmittelresten
sind.

Vorbereitung von Neuteilen, Abb. VI, VIl und VIII.
Die Klebestellen entfernen, (Abb. VI).

Den Glasprimer auf den Rand der Scheibe auftragen
(Abb. VIil).
Funf Minuten trocknen lassen.

Den Karosserieprimer auf die Falz auftragen,
(Abb. VIl und IX).
Acht Minuten trocknen lassen.

@ 8883
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CITROENA

EINBAU

Untere Lippe (1) der Gummidichtung mit dem Reini-
ger aus dem Klebeset entfetten, Abb. 1.

Die Gummidichtung auf das Glas setzen, wobei die
Nahtstelle sich auf der Unterkante in der Mitte befin-
det.

Einbau der Scheibe, Abb. II, lil, IV und V.

Die Kappe vom Boden der Dichtungsmittelpatrone
abnehmen und das Hartungsmittel entfernen. Die
Spritzdise auf die Patrone setzen und den Verschiuf3
durchstoBen. Die Patrone in die Spritzpistole einle-
gen. Eine ununterbrochene Dichtschnur auf die Falz
des Heckscheibenrahmens auftragen: Abb. llund Iil.

Die Saugnéapfe auf der AuBenseite der Scheibe fest-
machen. Heckscheibe parallel zur Falz ansetzen und
auf den Rahmen zentrieren: Abb. IV und V.

Die Scheibe auf den Rahmen dricken.

Die Versorgungsdréahte der Heckscheibenheizung
anschlieBen.

Vor Wiederinbetriebnahme des Fahrzeugs zwei
Stunden trocknen lassen.

HINWEIS: Nach dem Einbau der Scheibe empfiehlt
sich eine Uberprifung auf Dichtheit.

Eine soeben eingebaute Heckscheibe ist nicht
dicht:

Eine nicht abgeschnittene Spritzdise auf die Dicht-
mittel-Patrone schrauben. !

Von der Innenseite der Heckscheibe die notige Men-
ge Dichtungsmasse bei (2) auftragen, Abb. V.

Eine Scheibe ist undicht, weil die Dichtmasse
ausgetrocknet ist:

Von der Innenseite her mit einer Handpumpe und
einer diinnen Spritzdiise die erforderliche Spachtel-

menge auftragen, Abb. V und VI.

BUTYL-Spachtel benutzen, der an der Luft trocknet.
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2 ERNEUERN DER HECKSCHEIBE CITROENA
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WERKZEUG: Abb. |

1 - Werkzeug zum Durchtrennen der Scheibendichtung mit einer Drahtsaite: (ET-Nr. 7503-T).

2 - Pistole zum Auftragen der Scheibendichtung.

3 - Satz = 2 Saugnéapfe

4 - Werkzeug zum Entfernen von Dichtungsresten nach Ausbau der Scheibe MR. 630-84/43, oder einem,

wie auf der VergrdBerung abgebildeten, angeschliffenen Stechbeitel.

PRODUKT: Abb. Il

., GURIT*

Klebeset: ET-Nr. ZC 9867 511 U.
Kartusche: ET-Nr. ZC 9 867 447 U.
L SIKAFLEX*

Klebeset: KN 1140

Kartusche: KN1140 A

SICHERHEITSMASSNAHMEN

Beim Durchtrennen der Scheibendichtung eine Schutzbrille tragen, falls die Scheibe springt.

ACHTUNG: Die Verwendung anderer Kiebeprodukte als des oben genannten Kiebesets ist nicht
zulassig.

Die Heckscheibe tragt zur Steifigkeit des aufnehmenden Karosseriebereiches bei. Deshalb muB die
Klebeverbindung erster Qualitat sein.
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853-3

WERKZEUG: Abb. |

1. Werkzeug zum Durchtrennen der Scheibendichtung mit einer Stahlsaite: ET-Nr. 3905-T.
2. Spritzpistole zum Auftragen der Dichtungsmasse.

3. Messer zum Abschneiden der tiberstehenden Klebedichtmasse.

PRODUKT: Abb. Il

,GURIT

Klebeset: ET-Nr.ZC 9867 511 U.
Kartusche: ET-Nr. ZC 9 867 447 U.
L, SIKAFLEX“

Klebeset: KN 1140

Kartusche: KN1140 A
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AUSBAU

Die Kunststoffabdéckung ausbauen:
BX 14: Abb. |

Mit Hilfe des Durchtrennwerkzeugs KT 272 die
Dichtung um die Kunststoffabdeckung herum auf-
schneiden und die Abdeckung abnehmen.

BX 16: Abb. lund Il

Mit Hilfe des Durchtrennwerkzeugs KT 272 die Dich-
tung um die beiden Sticke herum durchschneiden:
Abb. 1.

Mit dem Werkzeug 7503-T und einer Drahtsaite die
beiden Teile der Verkleidung voneinander trennen
(Abb. ll) und abnehmen.

HINWEIS:

Es empfiehlt sich zur Vermeidung von Lackschaden,
vor dem Durchtrennen der auBeren Dichtschnur di-
rekt um die Verkleidung herum einen Streifen Klebe-
band aufzukleben.

VORBEREITUNG:

Die Uberdicken der Dichtschnur auf der Karosserie
und den Verkleidungsteilen entfernen (soweit sie
nicht wieder verwendet werden sollen).

Mit einem Streifen Klebeband die Stelle eingrenzen,
auf die Primer aufgetragen werden soll, Abb. lil.

Die Kiebestellen mit dem Reiniger aus dem
Reparatur-Set entfetten. Den Karosserieprimer auf-
tragen.

BX 14 wie ,,a*“: Abb. Il

BX 16 wie ,,b*: Abb. IV

Den Primer acht Minuten trocknen lassen und dann
das Verkleidungsteil aufkieben.

Das Klebeband (1) entfernen.
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6 853-3 AUS- UND EINBAU DER KUNSTSTOFFABDECKUNG CITROENA
VORBEREITUNG HINWEIS:

Vorbereitung der Kunststoffabdeckung

Die Klebestellen mit dem Reiniger aus dem
Reparatur-Set entfetten. Den Glasprimer auf die Kle-
bestellen. auftragen, nach flinfmintitigem Trocknen
die Klebedichtung auftragen: Abb. .

EINBAU

Mit der Spritzpistole und der Spritzdiise eine Dicht-
schnur von 5-6 mm Durchmesser wie unter ,,a" auf
die Teile der Abdeckung auftragen (Abb. 1).

Einbau des oberen Abdeckungsteils (1): Abb. H.

Bei zweiteiliger Abdeckung an den Punkten ,,b* und
,,C", bei einteiliger an ,,b" und ,,d" ausrichten und fest
an die Karosserie drucken.

Einbau des unteren Abdeckungsteils (2): Abb. Ill.
Das Teil in die richtige Position bringen, dabei das
Spiel an den Randern berlicksichtigen und fest an die
Karosserie driicken.

Dichtheitsprobleme:

Zweiteilige Abdeckung (BX 16)

Es empfiehlt sich, die beiden Teile der Abdeckung
noch einmal abzunehmen und die Klebedichtung er-
neut aufzutragen.

Einteilige Abdeckung (BX 14)

Um ein erneutes Abnehmen der Abdeckung zu ver-

meiden, kann man von innen arbeiten:

— die Holmverkleidung entfernen.

— eine Schnur Dichtungsspachtel zwischen Blech
und Abdeckung und in die Umgebung der Ausrich-
tungspunkte ,,b%, ,,c und ,,d* spritzen.
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853-3

WERKZEUG: Abb. V

1. Werkzeug zum Durchtrennen der Scheibendichtung mit einer Stahlsaite: ET-Nr. 7503-T. (Nur bei zweiteiliger
Verkleidung verwenden; BX 16 Abb. il).

2. Werkzeug zum Durchtrennen der Scheibendichtung, KF 20 256.
HINWEIS: Um ein einwandfreies Funktionieren dieses Werkzeugs zu garantieren, muB es wie auf Abb. I

gezeigt, abgeschragt werden. Die schwarzen Stellen wegschleifen.

3. Werkzeug zum Entfernen von Klebedichtungsresten (15 mm breiter Stechbeitel mit Abschrdgung wie auf
Abb. IV).

4. Spritzpistole zum Auftragen der Dichtungsmasse.

PRODUKT: Abb. VI

,,GURIT*

Klebeset: ET-Nr.ZC 9 867 511 U.
Kartusche: ET-Nr. ZC 9 867 447 U.
L, SIKAFLEX

Klebeset: KN 1140

Kartusche: KN1140 A
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AUS- UND EINBAU EINER FRONTSCHEIBE MIT
ZIERLEISTE AUS POLYAMID
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XB AUS- UND EINBAU DER FRONTSCHEIBE

2 .o A
961-1 mit Zierleiste aus Polyamid CITROENA

WERKZEUG: Abb. |

1. Werkzeug zum Durchtrennen der Dichtschnur mit einer Drahtsaite: ET-Nr. 7503-T.
2. Spritzpistole zum Auftragen des Dichtmittels.
3. Zwei Saugnapfe

4. Werkzeug zum Entfernen der Dichtmittelreste nach Ausbau der Scheibe: MR. 630-84/43 oder einen ent-
sprechend der Erganzungszeichnung abgeschragten Stechbeitel.

PRODUKT: Abb. I

Klebeset ET-Nr. ZC 9 867 511 U.

SICHERHEITSMASSNAHMEN:

Bei Durchtrennen der Scheibendichtung sollte eine Schutzbrille getragen werden.

ACHTUNG: Die Verwendung anderer Klebeprodukte als des oben genannten Klebesets ist nicht
zulassig.

Die Frontscheibe tragt zur Steifigkeit des aufnehmenden Karosseriebereiches bei. Deshalb muf3 die
Klebeverbindung erster Qualitat sein.

HINWEIS:

Die Zierleisten aus Polyamid kdnnen nach dem Ausbau der Frontscheibe nicht wieder verwendet werden.
Wir schiagen vor, sie durch die seit Dezember 1982 serienmafig hergestellten Gummileisten

(vgl. Rep.-HB XB 844-3) zu ersetzen.

Die Gummizierleiste kann nicht ohne vorherigen Ausbau der

Frontscheibe angebracht werden.
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CITROENA

AUS- UND EINBAU DER FRONTSCHEIBE xB ‘
mit Zierleisten aus Polyamid 961-1

Ausbauen: Abb. L, I, Il und IV:

Die Verkleidungen A der Frontscheibenrahmen-
seitenholme,

— die inneren Profilleisten B am oberen und unteren
Falz,

den Innenrlckspiegel,

die vier Zierleistenecken C und

die Frontscheiben-Zierleisten D.

HINWEIS: Da die duBeren Zierleistenteile sich nur
relativ schwer abmontieren lassen, sollten sie nach
jedem Ausbau der Windschutzscheibe erneuert wer-
den.

Frontscheibendichtung austrennen: Abb. V und
VI:

— Die Drahtsaite in zwei gleiche Teile schneiden.

— Drahtsaite in die Offnung (1) des Griffes einsetzen
und am Ende mit dem Randelknopf befestigen.

Das andere Ende in die Offnung an der Spitze des
Werkzeugs (2)einfadeln.

— Vom Fahrzeuginnern aus das Ende der Saite mit
einer Kombizange fassen, durch die Dichtung
stechen und an dem Griff E befestigen.

HINWEIS: Man sollte mit dem Austrennen in einer
Ecke beginnen.

— Im Wageninnern sticht ein Mitarbeiter die Spritze
des Werkzeugs etwa 30 cm unterhalb des Durch-
stichs in die Dichtung ein, wahrend ein anderer
auBen den Griff E zieht und die Dichtung durch-
trennt. Dies ist solange zu wiederholen, bis die
Dichtung ganz durchtrennt ist.

Frontscheibenrahmen vorbereiten: Abb. VII:
Dichtungsreste mit einem Schaber entfernen.

ACHTUNG: Wurde die Frontscheibe bereits einmal
mit Polyurethan eingeklebt, dirfen die Reste der Kle-
bedichtung auf keinen Fall vollstandig entfernt wer-
den.

Lediglich Uberdicken beseitigen.

Verschmutzte Bereiche nur trocken reinigen.

HINWEIS: Sollte die Falz eine V-formige Kante ha-
ben, sollte die kleine Kante um 2,5 mm umgeschla-
gen werden, so daB eine glatte Falz entsteht (diese
Veranderung betrifft lediglich die zuerst vom Band
gegangenen Fahrzeuge).

@® 38883




XB AUS- UND EINBAU DER FRONTSCHEIBE

¢] ER A
961-1 mit Zierleisten aus Polyamid CITROENA

Den Karosserieprimer nur an Stellen auftragen, die frei sind von Kleberesten: Abb. | und IV.

HINWEIS: Bei neuen Frontscheibenrahmen (Erneuern von Teilen oder der Gesamtkarosserie) mussen die betref-
fenden Bereiche mit Reiniger entfettet werden. Den Karosserieprimer auf die Gesamtflache der Falz auftragen.
Innere Profilleisten (1) am oberen und unteren Frontscheibenrahmenfalz anbringen: Abb. II.

Neue Frontscheibe am Rahmen ansetzen und die zur Zentrierung der Frontscheibe erforderlichen Abstandstiicke
festgelegen: Abb. V.

Abstandsttlicke bei ,,a“, ,,b*“, ,,¢*“ und ,,d* anbringen: Abb. II.

Frontscheibe vorbereiten:

Frontscheibe an ihrem Umfang auf Innen- und AuBenseite entfetten: Abb. VI.
Glasprimer auftragen: Abb. VII.

Funf Minuten trocknen lassen.
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CITROENA

AUS- UND EINBAU DER FRONTSCHEIBE XB
mit Zierleisten aus Polyamid 961-1

Frontscheibe einsetzen:

Den VerschluB3 an der Dichtmittel-Patrone durchsto-
Ben.

Den Boden der Patrone abnehmen und das Entwas-
serungsmittel entfernen.

Die entsprechende Duse auf die Patrone aufschrau-
ben.

Die Patrone an der Pistole ansetzen.

Dichtungsmasse in Form einer Dichtschnur ohne ab-
zusetzen auf die Falz des Frontscheibenrahmens
auftragen (Abb. I und II).

Falls erforderlich, Lage der Abstandssticke der
Frontscheibe korrigieren.

Saugnapfe auf der Frontscheibe anbringen (Abb. Ill).

Frontscheibe parallel zum Rahmen ansetzen und auf
die Dichtungsmasse drucken (Abb. lll, IV und V)
(Einbaulage prifen).

Falls erforderlich, die Dichtungsmasse bei ,,a* mit
einem Spachtel glattstreichen (Abb. V).

Bei ungenugendem Dichtmittelauftrag noch entspre-
chend Dichtungsmasse nachtragen.

Zierleisten vorbereiten:

Zierleistenkante, die in die Frontscheibendichtung
eingepreBt wird, entfetten und mit Karosserieprimer
versehen.

Eine schmale Dichtschnur (Durchmesser 3 mm) auf
ganzer Lange an den Zierleisten anbringen (Abb. VI).
(Dies ist erforderlich, um spéter auftretende Verfor-
mungen zu vermeiden).
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‘0 XB AUS- UND EINBAU DER FRONTSCHEIBE )
961-1 mit Zierleisten aus Polyamid CITROENA

Zierleisten anbringen (Abb. I, Il und Ill):
Zierleisten in der Reihenfolge (1), (2), (3) und (4) anbringen.

Bei Zierleisten des Typs ,,A” die Schutzfolie des beidseitigen Kiebebands vor Anbringen der Zierleiste entfernen
(Abb. 1lI).

HINWEIS: Zierleistenecken ansetzen, um die Einbaulage der Ubrigen Zierleisten festzulegen.

Zierleistenecken anbringen (Abb. | und IV):
Abstandsstlicke zum Zentrieren der Frontscheibe abnehmen.

Die Schutzfolie des beidseitigen Kiebebands bei ,,a“ an allen
Zierleistenecken abziehen.

Zierleistenecken einklemmen und an die Frontscheibe dricken.

Verkleidung der Frontscheibenrahmen-Seitenholme und Innenriickspiegel anbringen.

Bei geléstem Innenspiegelsockel:

Hat sich der Sockel des Innenrtickspiegels gelost, muB grundséatzlich ein neuer Sockel verwendet werden.

Das Ankleben darf ausschiieBlich mit Glas-/Metall-Kleber LOCTITE (Bestell-Nr. ZC 9 856 689 U) durchgefiihrt
werden (Herstellerhinweise beachten).

Bei Undichtigkeiten im Frontscheibenbereich:

Bei Eindringen von Wasser im Frontscheibenbereich missen die Verkleidungen der Frontscheibenrahmen-Sei-
tenholme sowie die inneren oberen und unteren Profilleisten abgenommen werden. Vom Fahrzeuginneren aus

schwarze Dichtmasse (Polyurethan oder Butyl flissig) zwischen Falz und Frontscheibe auftragen.

HINWEIS: Zum Auftragen eine dinne Spritzduse verwenden und Dichtmittelliberdicken vermeiden.
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AUS- UND EINBAU DER FRONTSCHEIBE
(mit Zierleiste aus Gummi)
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2 961-2 AUS- UND EINBAU DER FRONTSCHEIBE CITROENA

WERKZEUG: Abb. 1

1 - Werkzeug zum Durchtrennen der Scheibendichtung mit einer Drahtsaite: (ET-Nr. 7503-T).
2 - Pistole zum Auftragen der Scheibendichtung.
3 - Satz = 2 Saugnépfe.

4 - Werkzeug zum Entfernen von Dichtungsresten nach Einbau der Scheibe MR. 630-84/43 oder einem, wie auf
dem Bild 1, angeschliffenen Stechbeitel.

PRODUKT: Abb. Ii

Klebeset: ET-Nr. ZC 9 867 511 U.

SICHERHEITSMASSNAHMEN:

Beim Durchtrennen der Scheibendichtung eine Schutzbrille tragen, falls die Scheibe springt.

ACHTUNG: Die Verwendung anderer Klebeprodukte als des oben genannten Kiebesets ist nicht
zulassig.

Die Frontscheibe tragt zur Steifigkeit des aufnehmenden Karosseriebereiches bei. Deshalb muB3 die
Klebeverbindung erster Qualitét sein.
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CITROENA

AUS- UND EINBAU DER FRONTSCHEIBE
(Zierleiste aus Gummi) 961-2

XB

Ausbauen: Abb. |, lund Il

— Innenrickspiegel

Verkleidungen A der Frontscheibenrahmen-
Seitenholme

— Innere Profilleisten B am oberen und unteren

Frontscheibenrahmenfalz

Den Scheibenwischer vorkiappen.

Ausbau der Profilleiste C: Abb. Ili

Mit einem Schraubenziecher die Gummileiste C in
einer Ecke |6sen und herausziehen.

HINWEIS: Bei jedem Ausbau der Frontscheibe die
Gummileiste erneuern.

Frontscheibendichtung austrennen:
Abb. IVund V

— Die Drahtsaite in zwei gleiche Teile schneiden.

— Drahtsaite in die Offnung (1) des Griffes einfihren
und am Ende mit dem Randelknopt befestigen.
Das andere Ende in die Offnung an der Spitze des
Werkzeugs (2) einfadeln. Vom Fahrzeuginnern aus
das Ende der Saite mit einer Kombizange fassen,
durch die Dichtung stechen und an dem Giriff D
befestigen.

HINWEIS: Es ist angebracht, mit dem Austrennen in
einer Ecke zu beginnen.

Im Wageninnern sticht ein Mitarbeiter die Spitze des
Werkzeugs etwa 30 cm unterhalb des Durchstichs
in die Dichtung ein, wahrend ein anderer auBen
den Griff D zieht und die Dichtung durchtrennt. Dies
ist solange zu wiederholen, bis die Dichtung ganz
durchtrennt ist.

VORBEREITUNG

Vorbereitung des Frontscheibenrahmens:
Abb. Viund VI

Dichtungsreste mit einem Schaber entfernen und
darauf achten, daB die Farbschicht am Rahmen nicht
beschadigt wird.

Vorbereitung der Frontscheibe, falls keine neue
eingesetzt wird: Abb. VII.

Dichtungsreste mit einem Schaber entfernen.

ACHTUNG: Wurde die Frontscheibe schon einmal
mit Polyurethan eingeklebt, sollen die Dichtungsreste
auf keinen Fall vollstandig entfernt werden. Lediglich
die Uberdicken sollen beseitigt werden. Verschmutzte
Stellen nur trocken reinigen.

SEHR WICHTIG:

Eventuelle Lackschaden mussen unbedingt wieder beseitigt werden. Besonders die, die sich unter der
Klebedichtung befinden. Der Haftgrundanstrich gewéhrleistet keinen Schutz gegen Korrosion und um seiner
Aufgabe gerecht zu werden, muB er auf der Farbschicht und nicht auf nacktem Blech aufgetragen werden.
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AUS- UND EINBAU DER FRONTSCHEIBE
(Zierleiste aus Gummi)

CITROENA

VORBEREITUNG (Fortsetzung)

Entfetten der Kiebeflachen: Abb. I, Il und IV

Mit einem Lappen und dem Reiniger aus dem Klebe-Set die Klebeflachen auf der Frontscheibe und der Falz

reinigen.

Glasprimer auf der Frontscheibe auftragen: Abb. | und V

Mit dem Auftragestab (1) einen Randstreifen Glasprimer von 15 mm Breite auftragen. Fiinf Minuten trocknen

lassen.

Karosserieprimer auf die Falz auftragen: Abb. 1l und VI

Mit dem Auftragestab (2) die Falz mit Primer bestreichen. 810 Minuten trocknen lassen.

ACHTUNG: Auf Dichtungsreste weder Reiniger noch Primer auftragen, sondern nur evtl. vorhandenen Staub mit
einem trockenen und sauberen Lappen entfernen.

Die Lippe (3) des Profilgummis mit einem sauberen reinigergetrankten Lappen putzen: Abb. VII.

Danach das Gummi auf die Scheibe setzen.
Die Innenzierleisten (4) auf die obere (a) und untere (b) Falz setzen.

Dichtmittel auf den Frontscheibenrahmen auftragen: Abb. Ill und Vill

Den Boden von der Patrone durchstoBen und abziehen.
Das Entwéasserungsmittel entfernen.
Entsprechende Spritzdlse auf die Patrone setzen.

Patrone an der Pistole ansetzen.

Ohne abzusetzen die Dichtungsmasse in Form einer Dichtschnur auf die Falz des Frontscheibenrahmens

auftragen.




N X 2 | 4
CITROENA _ 961-2

: 82-581 l

GLASPRINEA
PRIMAIRE poun VER
GLASS PRIMER

g“RNOSs:m: PRIMER
RiMairg poun TOLE
BODYPRIMER

TT. 96-1 l

Vi

—
DichTunGsmasSE

| ADHESIF JOINT
W/ 4
6
15
‘K
A .
| TT. 961 | |

® 8883



XB
961-2

237
@ CITROENA

A.A

BX. 82-18

TT. 96-2 :




CITROENA ‘ AUS- UND EINBAU DER FRONTSCHEIBE

XB
961-2

Frontscheibe einsetzen: Abb. |

Saugnépfe auf die Scheibe setzen.
Scheibe am Rahmen ansetzen, zentrieren und auf die Karosserie drlicken.
Evtl. erforderliche Reinigung durchfiihren.

Profilleisten auf den Frontscheibenrahmen-Seitenholmen und Innenriickspiegel wieder anbringen.

DICHTIGKEIT: Abb. It, Il und IV

Bei schlechter Frontscheibendichtigkeit:

— Profilleisten von den Frontscheibenrahmen-Seitenholmen und der oberen und unteren Falz (1) abnehmen.

— miteiner Handpumpe und feiner Spritzdise, vorzugsweise BUTYL-Spachtel, zwischen Scheibe und Falz spritzen (2).

HINWEIS: Wenn die Dichtschnur noch nicht trocken ist, den Klebedichtrest aus der Patrone verwenden. Aufkleben

des Riickspiegelsockels: Ist der Sockel gelost worden, muB er durch einen neuen ersetzt werden.

Klebeflache saubern und mit LOCTITE-Set kleben (ET-Nr. ZC 9 856 689 U).

Den Herstellerhinweis beachten.

ACHTUNG: Diese Klebearbeiten miissen durchgefiihrt werden, wenn die Temperatur beider Teile identisch und

hoéher als 18 °C ist.

® 8883



XB -
971-0

® ® 5583



XB
971-0

BX 84-15

BX 84-15

BX 84-16

BX. 84-13




CITROENA

EINSTELLEN DES SCHIEBEDACHS

XB
971-0

Grundregeln

Zwei Bedingungen missen gleichzeitig erflllt sein:

a) Spiel des Schiebedachs (Abb. 1, S. 2),

b) Die Markierungen (») auf den Zahnradern des Schiebedachantriebs missen auf einer Linie liegen (Abb. 1V, S. 2).

Um die Bedingung b) Uberprufen zu kénnen, muB die Verkleidung des Schiebedachantriebs @ ausgebautwerden

(Abb. II, S. 2).

Mechanische Mangel Grinde Reparatur
Verkantung des Schiebedachs
a) <3mm "Einstellvorrichtung in den seitlichen 5.5.971-0S.4
FlGhrungen nichtin Ordnung 971-0S.7
b) >3mm Einstellvorrichtung der Ubertragungs-
kabel nichtin Ordnung s.S.687
— Blockierung des Schiebedachsin Einstellvorrichtung des Schiebedach-
beliebiger Stellung antriebs nichtin Ordnung s.5.889
— Pfeifgerdusche am Schiebedach bei Einstellvorrichtung in den seitlichen
hoher Geschwindigkeit Fihrungen nichtin Ordnung 5.5.485

® @ 3883



1. Vier Schrauben @ I6sen und Verkleidung des Schiebedachantriebs @ abnehmen, Abb. V.

) o
XB 276
4 971-0 EINSTELLEN DES SCHIEBEDACHS CITROENA
VERKANTUNG DES SCHIEBEDACHS
a) <3mm
AUSBAU

2. Drei Befestigungsschrauben @ l6sen und den beweglichen Rahmen @ nach hinten driicken, Abb. VI.

3. Sechs Schrauben (&) 16sen, Abb. VII.

EINSTELLEN

4, Das Schiebedach wie auf Seite 3, § a und b, beschrieben, einstellen.

EINBAU

5. Sechs Schrauben @ befestigen, Abb. Vil.

6. Den beweglichen Rahmen ausrichten und die drei Befestigungsschrauben @ einbauen, Abb. VL.

7. Verkleidung des Schiebedachantriebs aufsetzen @ und die vier Schrauben @ festdrehen.
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CITROENA | «fpimp 971-0 3

VERKANTUNG DES SCHIEBEDACHS

> 3 mm

AUSBAU
1. Vier Schrauben @ I6sen und Verkleidung des Schiebedachantriebs @ abnehmen, Abb. VIIl.

2. Getriebe auskuppeln.
Hebel @ in Richtung des Pfeils auf dem Gehause bis in die auf Abb. IX gezeigte Position bewegen.

EINSTELLEN
3. Die Ersatz-Kurbel (¢) bei (d) ansetzen, Abb. X.

4. MitderErsatz-Kurbel @das Dach hinten ganz 6ffnen, Abb. Xil. (Auf Abb. X!l istdas Schiebedachglas absicht-
lich entfernt worden, um die seitlichen Gleitschienen @ und die Aufsteller @ sichtbar zu machen).

5. Die Schrauben (2) Iosen, Abb. IX.

6. Halteplatte der Aufstelter @ I6sen und in Richtung F und F1 dricken, befestigen.

7. Die zwei Schrauben @ befestigen.

8. Die Kurbel @ solange drehen, bis das Schiebedach die regulare Geschlossenstellung erreicht hat. Danach
muB diein ader Grundeinstellregel genannte Position eingestellt werden (s. S. 2, 3, Dachspiel). Schrauben @
herausdrehen.

9. Der Schiebedachantrieb ist nicht mit dem Betéatigungskabel verbunden. Danach muB die in b der Grund-
einstellregel genannte Position eingestellt werrden (s. S. 2 und 3, Die Fluchtung der Zahnradmarkierungen).

HINWEIS: Diese Position muB bei eingekuppeltem Getriebe eingestellt werden.

EINBAU
10. Schrauben @ festdrehen, nachdem festgestellt wurde, ob das Getriebe eingekuppelt ist.

11. Verkleidung des Schiebedachantriebs @ aufsetzen und die vier Schrauben @ festdrehen, Abb. VIII.
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BLOCKIERUNG DES SCHIEBEDACHS IN EINER BELIEBIGEN STELLUNG

AUSBAU

1. Vier Schrauben @ I6sen und Verkleidung des Schiebedachantriebs @ abnehmen, Abb. Xill.

2. Getriebe auskuppein.
Hebel @ in Richtung des Pfeils auf dem Gehause bis in die auf Abb. XIV gezeigte Position bewegen.

EINSTELLEN
3. Die Ersatzkurbel @ bei @ ansetzen, Abb. XV.

4. Mit der Kurbel @ das Dach ganz schlieBen.
Die in a der Grundeinstellregeln genannte Position einstellen (s. S. 2 und 3, Dachspiel).

5. Schrauben (2) losdrehen, Abb. XIV.

Den Schiebedachantrieb von den Betatigungskabeln I6sen und die in b der Grundeinsteliregeln genannte

Position einstellen (s. S. 2 und 3, Fluchtung der Zahnradmarkierung).

a) Bei ausgekuppeltem Getriebe den Nocken @ in Pfeilrichtung drehen, bis er nicht mehr mit der Kontakt-
scheibe @ verzahnt ist. Die Kontaktscheibe @ muB dabei die in Abb. XVIi gezeigte Position haben (Mikro-
schalter eingedriickt, nicht auf der Aussparung des Nockens).

b) Kontaktscheibe @ fest in der in a beschriebenen Position halten.

c) Nocken @ gegen Pfeilrichtung drehen, bis er sich wieder mit der Kontaktscheibe verzahnt.

d) Mit Hebel @ das Getriebe einkuppeln. Dadurch werden die Kontaktscheibe @ und der Nocken @ etwas
gedreht und die Markierungspunkte genau in eine Linie gebracht, Abb. XVIIl.

EINBAU
6. Schrauben (2) andrehen, Abb. XIV.

7. Verkleidung des Schiebedachantriebs @ ausrichten und die vier Schrauben @ festdrehen.
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MR-WERKZEUG X8 1

UBERSICHT UBER DIE ANFERTIGUNG DER
MR-WERKZEUGE, DIE IM FOLGENDEN KAPITEL
AUFGEFUHRT SIND
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WERKZEUGE, DIE SELBST HERZUSTELLEN SIND

MR. 630-84/23 a: Werkzeug zum L&sen der Plastikklammern (S. 3)
Gesamtlange: 197 mm
Material: A 33-1 — Breite: 20 mm — Dicke: 3 mm

MR. 630-84/43: Werkzeug zum Entfernen von Dichtungsresten auf Falzen und Scheiben (S. 4)
A — Material AU 4 G
B — Material XC 68 t

MR. 630-84/41: Werkzeug zum Offnen der Motorhaube, wenn das Schiof nicht funktioniert (S. 5).
Gesamtldnge: 632 mm (etwa)
Material: gezogener Stahl CC 35 — Durchmesser: 4 mm
a: Markierung auf dem Stab (farbige Klebefolie oder Lack).
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